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BIRINCi BOLUM
Amac, Kapsam ve Hukuki Dayanak

Amacg

Madde 1 — Bu Yonetmeligin amaci, siirekli tarttim yapan bant baskiillerinin
tasarim, imalat ve kullanma gereklerinin belirlenmesi, piyasaya arzi, hizmete sunulmasi,
kullanimi, muayene, markalama ve isaretleme esaslarini belirlemektir.

Kapsam
Madde 2 — Bu Yonetmelik, siirekli tartim yapan bant baskiillerinin test edilmesi,
muayene edilmesi ve/veya belgelendirilmesi ile ilgili usul ve esaslar1 kapsar.

Hukuki Dayanak

Madde 3 — Bu Yénetmelik, 3516 sayili Olgiiler ve Ayar Kanunu ve 4703 sayili
Uriinlere iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmas1 ve Uygulanmasina Dair Kanun uyarinca
hazirlanmstir.

IKINCi BOLUM
Tanimlar

Tanimlar
Madde 4 — Bu Yonetmelikte gegen tanimlardan:

Bakanhk : Sanayi ve Ticaret Bakanligini,
Miistesarhk : Bagbakanlik Dig Ticaret Miistesarligini,
AT : Avrupa Toplulugunu,

Komisyon : Avrupa Birligi Komisyonunu,

Konsey : Avrupa Birligi Konseyini,

AT Tip Onay1 : Yonetmelik icerisinde bundan boyle Tip onay1 olarak ifade
edilecek olup, siirekli tartim yapan bant baskiillerinin bu Yénetmelik ve Olgii Aletlerinin
Metrolojik Kontrolleri Icin Genel Esaslara Dair Yénetmelik (71/316/AT) hiikiimlerine gore
iiretildiginin test edilmesi, muayene edilmesi ve/veya belgelenmesini,



AT ik Muayenesi : Yonetmelik igerisinde bundan béyle ilk Muayene olarak
ifade edilecek olup yeni veya yenilenmis Siirekli Tartim Yapan Bant Baskiillerinin, bu
Yonetmelik ve Olgii Aletlerinin Metrolojik Kontrolleri I¢in Genel Esaslara Dair Yénetmelik
(71/316/AT) hiikiimlerine goére onaylanmis tipe uyup uymadiginin kontrol edilerek
damgalanmasi islemini,

Bant Baskiilii : Siirekli bir sekilde gegis yapan ambalajlanmamis, agik tartim
esyasinin bant iizerinde ve bandin hizina gore agirligini tayin eden (tamamlayan tarti aleti)
bant baskiilli. Bant baskiilleri ayn1 zamanda kisim kisim tartarak toplam sonucunu gosteren
tart1 aletleri olarak yapilmiglardir.

Tartim : Bir operatoriin miidahalesi olmadan gergeklesen kiitle tespit islemini,

Uretici : Bu yonetmelik kapsamina giren siirekli tartim yapan bant baskiillerini
imal eden, 1slah eden veya iliriine adin1 markasini veya ayirt edici isaretini koymak suretiyle
kendisini iretici olarak tanitan gergek veya tiizel kisiyi; {ireticinin Tiirkiye disinda olmasi
halinde, iiretici tarafindan yetkilendirilen temsilciyi ve/veya ithalatgiy1; ayrica {irliniin tedarik
zincirinde yer alan ve faaliyetleri {iriinlin giivenligine iligskin 6zelliklerini etkileyen gercek
veya tiizel kisiyi,

Uygunluk Degerlendirmesi : Siirekli tarttim yapan bant baskillerinin, bu
Yénetmelik ve Olgii Aletlerinin Metrolojik Kontrolleri I¢in Genel Esaslara dair Yénetmelige
(71/316/AT) uygunlugunun test edilmesi, muayene edilmesi ve/veya belgelendirilmesine
iliskin her tiirlii faaliyeti,

Muayene Kurulusu : Bu Yénetmelik ve Olgii Aletlerinin Metrolojik Kontrolleri
f¢in Genel Esaslara Dair Yonetmelik (71/316/AT) hiikiimlerine gore Siirekli Tartim Yapan
Bant Baskiillerinin uygunluk degerlendirme faaliyetini yiiriiten 6zel veya kamu kurulusunu,

Ifade eder.

UCUNCU BOLUM
Genel Hiikiimler, Yiiriirlik ve Yiiriitme

Genel Hiikiimler
Madde 5 — AT damga ve isaretini alabilecek siirekli tartim yapan bant baskiilleri
AT tip onaymni gerektirir ve AT ilk muayenesine tabidir.

Madde 6- Bakanlik, bu Yonetmelik gerekleri g6z oniine alinarak AT Tip Onay1 ve
AT Ik muayene isareti ile donatilmis, siirekli tarttm yapan bant baskiillerinin piyasaya
stirlilmesini ve isletmeye alinmasini kisitlayamaz, engelleyemez, yasaklayamaz.

Madde 7 — Bakanlik, bu yonetmelikte yapacag1 degisiklikler ile alinacak
Onlemleri, yonetmelik kapsaminda uygun goriip yayimladigi ulusal mevzuat hiikiimlerine ait
metinleri ve yayimlandiktan sonra bu yonetmelik metnini, Miistesarlik aracilig1 ile
Komisyona bildirir.

Madde 8 — Bu Yoénetmelik, Avrupa Birliginin 75/410/EEC sayili siirekli tartim
yapan bant baskiilleri direktifine uygun olarak hazirlanmigtir.



Gegici Madde 1 - (Degisik: R.G. 25/3/2004 Giin 25413 sayili niishasinda, 1 inci Madde
ile)

Bu Yoénetmelik hiikiimlerine goére iretim yapan ireticiler, 30/6/2004 tarihine kadar
hazirliklarin1 bitirmek zorundadir. Bu siireye kadar, gerek bu Yonetmelik gerekse 21/2/2000
tarihli ve 23971 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan "Olgii ve Olgii Aletlerinin Marka Kaydi ile
Tip ve Sisteminin Onaylanmasia Dair Yonetmelik" hiikiimlerine uygun olarak iiretilen {iriinler
piyasaya arz edilir.

Yiiriirliik
Madde 9 — Bu yonetmelik 01.06.2003 tarihinde yiiriirliige girer.

Yiiriitme
Madde 10 — Bu yonetmelik hiikiimlerini Sanayi ve Ticaret Bakanlig yiiriitiir.
EK
BOLUM I
TANIM VE TERMINOLOJI
1. Calisma sekillerine gore baskiillerin siniflandirilmasi
1.1. Otomatik tarti aletleri

Tartim islemini, bir operatdriin miidahalesi olmadan yerine getiren ve prosesin
otomatik karar vermesine girdi saglayan aygit.

1.2. Otomatik tartim yapmayan baskiiller

Tartim ig¢in, 6zellikle yiik tasiyicisinin yiiklenmesi ve/veya bosaltilmasi ve 6lgiim
sonuglarinin alinmasi igin bir operator gereken baskiillerdir.

2. Tanim

Bantli tagtyicilar dokme bir malzemenin kiitlesini sistematik olarak parcalara
bolmeden, bandi durdurmadan 6lgen ve siirekli toplam olarak tartan otomatik baskiillerdir.
Bu baskiiller asagida “ Bant baskiilleri” olarak anilmusgtir.
3. Terminoloji
3.1. Genel

Bu talimatlara uygun bant baskiilleri i¢in, bu ekin 2 ve 3 numarasina ters diismedigi
siirece, otomatik tartim yapmayan baskiiller (1) ile ilgili iiye iilkelerin kararnamelerinin
uygulanmasi hakkinda 19 Kasim 1973 tarihli 73/360/AT Komisyon kararlar1 ekinin 1 ve 2

numaralart gegerlidir.

3.2. Simiflandirma



3.2.1. Miktar saptama tiiriine gore;
3.2.1.1. Toplayan bant baskiilleri

Hesaplama sistemi art arda iletim bandindan gelen yiiklerin belli uzunluk araliklari
ile tartarak kismi yiiklerin toplamasini yapan bant baskiilleri.

3.2.1.2.Entegre eden bant baskiilleri

Hesaplama sistemi, banda gelen firiin yiikii ile band hizinin entegrasyonu
neticesinde olan bant baskiilii.

3.2.2.  Yiik tasiyicilarin (terazi kopriisii) tiiriine gore ;

3.3.2.1. Agirhk tablasina gore

Tasiyict bandinin sadece bir kisminin (pargasi) terazi kopriisii oldugu bant
baskiilleri.

3.2.2.2. Bant konveyoriine gore
Tiim tagtyici bandinin terazi kopriisii olarak ¢alistigi bant baskiilleri.
3.3. Bant baskiillerinin 6geleri
3.3.1.  Ana Ogeler
3.3.1.1. Banth tasiyica

Kendi ekseni etrafinda donen makaralar {izerinde bulunan band ile malzemenin
taginmasini saglayan diizenek.

3.3.1.1.1.Tasima makaralari

Sabit bir sasi iizerinde iletim bandini tagiyan makaralar.
3.3.1.1.2.Tartim makaralari

Terazi kopriisii izerinde iletim bandini tagiyan makaralar.
3.3.1.2. Tartma iinitesi

Otomatik olmayan terazilerin veya baska 6lgme sisteminin, olgiilecek yiikiin kiitle
miktarim tespit ederek ileten bir biitlindi, bir kismi1 ya da diger diizenegi olarak tanimlanir.

3.3.1.3. iletim bant iz sinyal doniistiiriiciisii

fletim bandina takilarak bandim ilerleme miktarini belirlenen araliklarla algilayan
diizenek.



3.3.1.3.1.iletim bant hiz algilayicisi
[letim band1 sinyal déniistiiriiciisiiniin iletim bandina dogrudan bagl kismu.
3.3.1.4. Toplayic1 aygit

Tartma tinitesi ve iletim bant hareketi aktarimi diizenegi tarafindan iletilen
bilgilere uygun olan kismi yiikleri toplama diizenegi.

3.3.1.5. Hesaplama sisteminin (miktar sayma diizeneginin) gosterge diizenegi.

Hesaplama sisteminin bilgilerini tutan ve tartim i¢in iletilen malin agirligim
gosteren diizenek.

3.3.1.5.1.S1fira geri getirme diizenegi olmayan miktar sayma sistemi (toplamlar1 sayma
sistemi)

Tartim i¢in iletilen malin toplam agirligini gosteren miktar sayma sistemi.
3.3.1.5.2.S1fira geri getirme diizenegi olan miktar sayma sistemi.

Sinirh bir siire esnasinda tartim i¢in iletilen malin agirligini gésteren miktar sayma
sistemi.

3.3.1.5.3.Ek miktar sayma sistemi

Uzun bir siireye bagh olarak tartim igin iletilen malin toplam agirhigini gosteren
toplamlar1 sayma sistemi olarak kullanilan kalin boliintiilii miktar sayma sistemi.

Bu diizenek sifira geri getirme tertibati ile donatilmis olabilir.
3.3.1.5.4.Test sayma kontrol sistemi

Test amagli toplamlar1 sayma i¢in kullanilan ince boliintiilii miktar sayma sistemi.
3.3.1.6. Bant baskiillerinin sifira getirme diizenegi

Yiiksiiz hareket eden iletim bandinda bant baskiillerinin ilgili tam iletim bandi
devrinin sifira getirilebildigi diizenek.

Sifira getirme diizenegi, otomatik olmayan, yar1 otomatik ve otomatik olarak
cesitlere ayrilirlar.

3.3.1.6.1.S1fir gosterge diizenegi

Yiiksiiz hareket eden iletim bandinda bant baskiillerinin sifira getirmenin kontrol
altina alinabildigi , sifira getirme diizenegine ait miktar sayma ek sistemi.

3.3.1.6.2.0tomatik olmayan sifira getirme diizenegi



Bant baskiillerinde sifira getirmenin operatér yardimi ile izlendigi, ayarlandigi ve
kontrol edildigi diizenek.

3.3.1.6.3.Yar1 otomatik sifira getirme diizenegi
3.3.1.6.3.1.Elle verilen bir komutla bant baskiiliiniin sifira getirildigi diizenek.

3.3.1.6.3.2.S1fira getirme diizeneginin degistirilmesinin gerektigi degeri manuel bir
komutla gosteren diizenek.

3.3.1.6.4.0tomatik sifira getirme diizenegi
[letim bandimnin yiiksiiz hareketinde bant baskiiliiniin operatériin eli degmeden sifira
getirildigi diizenek.
3.3.2. Ek diizenekler
3.3.2.1. Gegici bant yiikleme i¢in gosterge diizenegi (Gegici yiikleme gostergesi)
Herhangi bir zamanda tartma initesine etki eden yiiklemenin gosterilmesi i¢in
diizenek.

3.3.2.2. Akis oram gosterge diizenegi

Birim zamanda iletilen malin miktarinin maksimum tartim kapasite degerine bagli
olarak yiizdesi veya belirli bir zaman araliginda kiitlesi birimi olarak gdsteren diizenek.

3.3.2.3. Fonksiyon kontrolii i¢cin diizenek

Ozellikle asagida belirtilen hallerle belirli fonksiyonun (islevinin) kontrolii icin
diizenek :

- Yiiksiiz hareket eden iletim bandinin sabit bir yiiklemesinin simiilasyonu,
- Aynt zaman igerisinde sabit yiikkleme esnasinda iki entegrasyonun
karsilagtirilmast,
- Kapasitenin ya da maksimum akig oraninin asilmasinin gosterimi,
- Donanimda fonksiyon hatas1 i¢in kullanim gosterimi.
3.3.2.4. Akis oram regiilasyon diizenegi
Programlanmis akis oraninin saglanmasi igin diizenek.

3.3.2.5. Miktar ayarlama sistemi

Tartilmis mal dnceden ayarlanan degere ulasir ise, tartilacak malin sevkiyatinin
kesilmesi igin diizenek.

3.3.2.6. iletim bant hiz1 sinyal doniistiiriicii simiilatorii

[letim band: hareketinin simiile edilmesiyle bant baskiillerinin bant ileteni olmadan
kontrolii i¢in yardimci diizenek.



4. OLCUM TEKNIGI ILE ILGILI NITELIKLER
4.1. Miktar sayma sisteminin boliintii degeri
Kiitle birimleri halinde ifade edilen degerdir :

- Analog gostergelerde, en kiigiik skala bolmesi : (d,),
- Sayisal gostergelerde, art arda takip eden iki say1 verisinin farki (dy).

4.2. Sifir-Gosterge diizeneginin boliintii degeri (do).

Sifir-Gosterge diizeneginin boliintii degeri (do) dl¢iim birimleri halinde ifade edilen
degerdir:

- Analog gostergelerde, sifir gosterge diizeneginin en kiigiik skala boliintiisii:

- Sayisal gostergelerde, sifir-gosterge diizeneginde art arda takip eden iki say1

verisinin farki.
4.3. Etkili koprii uzunlugu (L)

Terazi kopriisiiniin tartim makaralarinin aks mesafesi ile bu tartim makaralarinin
aks mesafesinin yaris1 kadar, terazi kopriisiiniin 6niine ve arkasina ilave edilerek bulunan
uzunluk.

4.4. Tartim periyodu
Hesaplama sistemine ¢ikt1 verecek her birim operasyonlar periyodu.
4.5. Tartma iinitesinin maksimum kapasitesi (max) ve minimum kapasitesi (min)
4.5.1. Maksimum kapasite
Bant baskiiliiniin maksimum net tartma kapasitesi.
4.5.2. Minimum kapasite
Bant kantarinin minimum net tartma kapasitesidir.
4.5.3. Tartma iinitesinin tartim arahg
Minimum kapasite ile maksimum kapasite arasinda kalan aralik.
4.6. Maksimum (Q,,,,) ve Minimum (Q,,;,) akis hizi.

4.6.1. Maksimum akis hiz1

Tartma iinitesinin maksimum kapasitesi ve bant hizindaki maksimum akig siklik
degeridir.

4.6.2. Minimum akis hiz



Degeri 6l¢gme degerinin ilgili miisaade edilen hata limitlerinin iistiindeki minimum

akis siklik degeridir.

4.7.

4.8.

Ortalama kontrol akis hiz1 (Q,.)

Toplanan kiitlenin (C), kontrol siiresine (t) orani
Q.= C/t

Minimum toplanan yiik;

Minimum ve maksimum akis debisi degerleri arasinda herhangi bir noktadaki en

biiyilk miisaade edilen hata limitinden etkilenmeyecek, malzemenin toplami alinan kiitle
biiyliklugii degeridir.

4.9.

Birim uzunluktaki max. yiik;
Tartma {initesinin max. kapasitesinin 6l¢gme uzunluguna oranidir.

Max
L

BOLUM II

OLCUM TEKNIGI iLE iLGILI YONTEMLER

5. DOGRULUK SINIFLARI ALANINDA SINIRLAMALAR
5.1. Dogruluk Siniflar
Bant baskiilleri iki dogruluk sinifina ayrilir.
Smif 1
Sinif 2
5.2. Simiflandirma 6lgiim teknigi ile ilgili nitelikler ve bant baskiillerinin 6zelliklerine
gore yapilir.
5.2.1. 1.smf bant baskiillerinin nitelikleri.
5.2.1.1. Miktar sayma sisteminin boliintii degeri
Miktar sayma sisteminin boliintii degeri,
- bir saat igerisinde maksimum akis orami ile tartilan miktarmn 1/2000’ine esit
veya daha kiigtiktiir.
- Bu miktarin 1/50000 ‘ine esit veya daha biiyiiktiir.
5.2.1.2. Sifir-Gosterge diizeneginin béoliintii degeri



Miktar sayma sisteminin boliintii degerini agsmadan,

- Analog gostergede boliintli degeri, bir saat igerisinde maksimum akis orani ile
tartilan miktarin 1/20000 ‘ine esit veya daha kiigtiktiir,

- Sayisal gostergelerde rakamsal adim bu miktarin 1/40000 ‘ine esit veya daha
kiigtiktiir.

5.2.2. 2.smf bant baskiillerinin nitelikleri
5.2.2.1. Miktar sayma sisteminin boliintii degeri
Miktar sayma sisteminin boliintii degeri,
- bir saat igerisinde maksimum akis orani ile tartilan miktarin 1/1000’ine esit
veya daha kiiciiktiir,
- Bu miktarin 1/25000 ‘ine esit veya daha biiyiiktiir.
5.2.2.2. Sifir-Gosterge diizeneginin béliintii degeri
Miktar sayma sisteminin boliintii degerini agmadan,
- Analog gostergede boliintii degeri, bir saat i¢erisinde maksimum akig orani ile
tartilan miktarin 1/10000 ‘ine esit veya daha kii¢iiktiir,
- Sayisal gostergelerde rakamsal adim bu miktarin 1/20000 ‘ine esit veya daha
kiiciiktiir.
5.2.3.  Boliintii degerinin sekli

Boliintii degeri, iissii n pozitif ve negatif tam say1 veya sifir olan 1.10" , 2.10",
5.10" formuna uygun olmalidir.

Ancak, sifir gosterge diizeneginin ve test sayma kontrol sisteminin bdliinti
degerinin bu talimati yerine getirmesine gerek yoktur.

5.2.4.. Ek agirhikh yiiksiiz hareket kontrol diizenegi olan bant baskiilleri.

Yiiksiiz hareket kontrol diizenegi olan bant baskiilleri i¢in sifir gosterge diizenegi
Ek madde 5.2.1.2., madde 5.2.2.2 ve madde 5.2.3’de belirtilen kontrol degeri gdsterilen
donanim i¢in sartlar gegerlidir.
5.2.,5. Minimum akis orani

Minimum akis orani, maksimum akis oraninin % 20’sidir.
6. HATA SINIRLARININ DEGERI

Yiikstiz hareket eden iletim bandi sifira getirildikten sonra bant baskiillerinin,
tartilan en kiiciik miktara esit yada daha biiyiik olan her bir tartilacak mal miktari igin,
asagida gosterilen art1 ya da eksi hata sinirlari vardir.

6.1. AT ile muayenesinde hata sinirlari

6.1.1. 1.simf



Maksimum akig oranmin %20’si ile %100’0 arasindaki tiim iletim sikliginda
tartilan
miktarin % 0,51 kadar.

6.1.2. 2.smmf

Maksimum akis oranmim % 20’si ile % 100’0 arasindaki tiim iletim sikliginda
tartilan miktarin % 1°1 kadar.

6.2. Kullanim hatalari simirlari.

6.2.1. l.simf
Maksimum akig oraninin % 20’si ile % 100’0 arasindaki tiim iletim sikliginda
tartilan miktarin % 1’1 kadar.

6.2.2. 2.smmf

Maksimum akis oranmin % 20’si ile % 100’{ arasindaki tiim iletim sikliginda
tartilan miktarin % 2’si kadar.

7. HATA SINIRLARI iCiN KULLANIM SARTLARI

7.1. Kontrolde kullanilan gosterge diizenegi sayisal ise, hata sinirlari, bu diizenegin bir
rakamsal adimi kadar biiyiitiiliir.

7.2. Birden fazla miktar sayma sistemi olan bant baskiillerinde, her miinferit miktar
sayma sisteminin 6l¢iim sonuglari, hata smirlarina uygun olmahdir. flgili iki tartim
sonucunun arasindaki ayni miktar ve tartilacak mal i¢in fark (sapma), asagidaki degerlere
esit ya da daha kiigiik olmalidir:

- Tartim sonuglar iki sayisal gosterge diizenegi tarafindan gosteriliyorsa, sayisal
gostergenin bir rakamsal adimina esit ya da daha kiigiik,

- Sonuglar ilgili iki analog gosterge diizenegi tarafindan gosteriliyorsa, hata
siirin mutlak degerine esit ya da daha kiigiik,

- Asagidaki degerlerin biiyiikliigiine esit ya da daha kiigiik :
Sonuglar ilgili bir analog ve bir sayisal gosterge diizeneginden gonderiliyorsa ;

- Hata sinirmin mutlak degerine esit ya da daha kiigiik,

- Sayisal gostergenin rakamsal bir adimina esit ya da daha kiigiik olmalidir.

7.3. Simiilasyon Kontrolleri (Testleri)
7.3.1.  Simiilasyon Kontrollerinde hata sinirlar:
7.3.1.1. 1.simf
Maksimum akis oraninin % 5’1 ile % 20’si arasindaki tiim iletim sikliginda :

Kontrol siiresi esnasinda maksimum akis oraninda tartilan miktarin % 0,07 ‘si
kadar.



Maksimum akis oraninin % 20’si ile % 100’1 arasindaki tiim iletim sikliginda :
Tartilan miktarin % 0,351 kadar.

7.3.1.2. 2.smif
Maksimum akis oraninin % 5’1 ile % 20’si arasindaki tiim iletim sikliginda :
Kontrol siiresi esnasinda maksimum akig oraninda tartilan miktarin % 0,14’{ kadar.

Azami iletim sikliginin % 20’si ile % 100’1 arasindaki tiim iletim sikliginda :
tartilan miktarin % 0,7’si kadar.

7.3.2. Bant hareketi simiilasyonu neticesinde olusan hatalar

Kontrol igin gerek duyulan bant hizinin simiilasyonu sirasinda, simiilasyon
neticesinde olusan goreceli hata, simiile edilmis tartim sonucu igin hata sinirlarinin %
20’sinden daha biiyiik olamaz.

Bu hatalar hata sinirlar1 igerisinde bulunmalidir.

7.3.3. Simiile edilmis bant hizimin degistirilmesi sirasinda iki tartim sonucu
arasindaki fark,

Bant baskiilleri i¢in yapilmig bant hizinin = % 10 kadar degisikligine uygun olan
bant hareket simulatoriiniin her hiz degisikliginde, Simiilasyonla elde edilen tartim
sonuclarmnin goreceli hatasi, ek madde 7.3.1°e goére hata smirlarinin en fazla 1/5°1 kadar

degisebilir.

7.3.4. Aym yiiklemenin tesir noktasinin degistirilmesi sirasinda iki tartim sonucu
arasindaki fark,

Ayni yiiklemenin tesir noktasinin terazi kopriisii konstriiksiyonu ile uygun olarak
degistirilmesi sirasinda, iki tartim sonuglari arasindaki fark, hata sinirmin mutlak degerinden
daha biiyiik olmamalidir.

7.3.5.  Sifira getirme

Sifira getirme diizenegi ile dengelenebilen her 6n yiik sirasinda, bant baskiiliiniin
sifira getirilmesinden sonra tartim sonuglar hata sinirlarina uygun olmalidir.

7.3.6.  Ortam Sartlar:
7.3.6.1. Sicakhk

Bant baskiilleri, dnceden sifira getirilmesinden sonra, -10°C ile +40°C araligindaki
her pratik sabit sicaklik hata sinirlar ile ilgili yonetmelikleri yerine getirmelidir. Bunlar 6zel



amagclar i¢in, ancak buradan sapan sicaklik aralifi gosterilmelidir. Bu durumda sicaklik
araligi en az 30 °C olmalidir. Ve bu belirtme levhasi lizerinde gosterilmelidir. Sayet sicaklik
farklar1 saatte 5 °C ‘dan fazla olmaz ise, bu kontrollerde sicakliklar sabit olarak kabul edilir.

Bant baskiilleri, sifir gostergeleri ya da kontrol degeri icin ek agirhkl yiiksiiz
kontrol diizenegi olan bant baskiillerinde, sicaklik derecesi saatte 5 °C’dan daha biiyiik
olmamas: sartryla, 10 °C’lik bir sicaklik degisiminde, kontrol siiresi esnasinda maksimum
akis oraninda tartilmis olan miktarin

1. smfta % 0,07,

2. smnifta % 0,14’sinden

daha fazla sapmayacak sekilde yapilmig olmalidir.

7.3.6.2. Elektrik besleme sebekesinin ortam sartlari
Bant baskiilleri, arada sifira getirilmeksizin hata sinirlar ile ilgili yonetmeliklere
asagida gosterilen sebeke farkliliklari igerisinde uymak zorundadirlar.

- nominal gerilimlerin eksi % 15’inden art1 % 10’una kadar,
- nominal frekansmn + % 2’si.

7.3.6.3. Diger ortam sartlar

Bant baskiilleri, Ek madde 7.3.6.1. ve madde 7.3.6.2°de gosterilmeyen faktorlerin
(sarsintilar ve hava tesiri vd.) 6zel kosulan sartlariyla etkilenirlerse, normal igletmede hata
sinirlari ile ilgili yonetmeliklere uymak zorundadir.
7.3.7.  Olgiim Teknigi ile ilgili 6zellikler
7.3.7.1. Degismezlik

Ayni sartlar altinda terazi kopriisiine gonderilen ayni yiiklemede ilgili iki tartim
sonucu arasindaki fark, hata sinirinin mutlak degerinden daha biiyiik olmamalidir.

7.3.7.2. Hesaplama sisteminin hareketliligi

Minimum akig oranindan maksimum akis oranina kadar tiim iletim sikliginda, ilgili
yiikiin hata sinir1 biiyiikliigliniin birbirinden farkli oldugu iki yiiklemede tartim sonuglari,
yiik farkina uygun hesaplanan deger en ¢ok onda besi kadar birbirinden farkl olabilir.
7.3.7.3. Sifira getirmenin gosterildigi diizenegin hareketliligi

Her ii¢ dakikalik kontrol siiresi esnasinda, yiiklemesiz terazi kopriisiinde elde
edilen sonug ile yerlestirilmis ya da alinmis yiik i¢in elde edilen kapasitenin asagida
gosterilen oranina esit olan sonug arasindaki fark agik¢a goriilebilmelidir:

1.s1mif bant baskiillerinde % 0,1

2.smuf bant baskiillerinde % 0,2
7.3.7.4. Sifira getirme kararhhg:

7.3.7.4.1.Kasa siireli kararhhk



Yiiklenmemis terazi kopriisiinde her ii¢ dakikada bir isletme siiresi ile yapilan 5
kontrole gore, en biiyiik ve en kiigiik sonug¢ arasindaki fark, bir saat i¢cerinde maksimum akis
oraninda tartilan miktarin asagida gosterilen oranindan sapmamalidir.

1. smif bant baskiiliinde % 0,0025
2. sinif bant baskiiliinde % 0,005

7.3.7.4.2.Uzun siire kararhlk
Kararli kontrol sartlar1 altinda ve arada sifira getirmeden yiiklenmemis terazi
kopriisiinde ¢ saatlik isletme sonrasinda Ek madde 7.3.7.4.1.¢ gore kontrollerin
tekrarlanmasinda,
- en biylik ve en kiiciik sonug¢ arasindaki fark, Ek madde 7.3.7.4.1.’da saptanan
sinirlar1 agmamalidir;
- en biiylik ve en kiiciik arasindaki fark, bir saat igerisinde maksimum akig

oraninda tartilan miktarin asagida gosterilen oranindan sapmamalidir.

1. stif bant baskiiliinde % 0,0035
2. siuf bant baskiiliinde % 0,007

7.3.7.5. Ek miktar sayma sistemi
Ek miktar sayma sistemi,

- bant baskiiliiniin islemesine zarar vermemelidir,
- dogru sonucu gosterebilecek sekilde yapilmalidir.

7.3.7.6. Ek agirlikh yiiksiiz hareket kontrol diizenegi olan bant baskiilleri

Ek agirlikli yiiksiiz hareket kontrol diizenegi olan bant baskiilleri igin yiiksiiz
hareket kontroliinde No. Ek madde 7.3.7.3. ve madde 7.3.7.4.’de belirtilen sartlar gegerlidir.
Kontrol sayisinin miisaade edilen azami sapmasi bu sartlara gére hesaplanir.

7.4. Kurma yerinde kontroller

Hata sinirlarinin, en azindan tartilan en kiiglik miktara esit olan her tartilacak malin
miktarina uymalidir.

7.4.1.  Tlletim bant hiz algilayicist

fletim bant hiz algilayicisi, kendisi ile iletim bandi arasinda kullanimda
kaymayacak sekilde yapilmis olmalidir.

7.4.2. Test aletleri

Bant baskiilleri i¢in Ongoriilen tartilacak mal kontroliinde kullanilan kontrol
aletlerinin hata paylar1 bant hatalarinin miisaade edilen hata sinirinin % 20’sini gecemez.

7.4.3. Tartilan en kii¢iik miktarin degeri (Toplama alinan)



Tartilan en kiiciik miktarin degeri, en azindan asagida belirtilen ii¢ degerin
biiytiikliigiine esit olmalidir.
- Maksimum akis oraninda, bandin bir defalik devrinde tartilan miktar ya da,
- Bir saat igerisinde maksimum akis oraninda tartilan miktarin % 2’si ya da 1.
sinif miktar sayma sisteminin 200 boliintii degeri,
- Bir saat igerisinde maksimum akis oraninda tartilan miktarin % 1’1 ya da
2.sin1f miktar sayma sisteminin 100 boliintii degeri,

7.4.4. Metrolojik ozellikler
7.4.4.1. Goreceli hatalarin degistirilmesi

Ayni miktarda ve ayni debide gegirilen malin iki ayr1 yiikleme sonucunda 6l¢lilmiis
olan miktarlar arasindaki fark hata sinirlarinin mutlak degerinden daha fazla olmamalidir.

7.4.4.2. Sifira getirme hata sinirlar

Bant devrinin tam sayisina uygun yapilan kontrollerde yiiksiiz bant kantarindan
elde edilen degerlerin maksimum kapasiteye orani asagidaki degerleri gecemez.

1. smif bant baskiillerinde % 0,1

2. smif bant baskiillerinde % 0,2

7.4.4.3. Sifira getirmenin gosterildigi donanimin hareketliligi

Her ti¢ dakikadan fazla olmayan siireyle, bant devrinin tam sayisina uygun yapilan
kontrollerde, yiiksiiz ve yiiklenip baslatilan bant baskiillerinde elde edilen neticeler
degerlerin maksimum kapasiteye orani agagidaki degerleri gegemez.

1. smif bant baskiillerinde % 0,1
2. sinif bant baskiillerinde % 0,2

7.4.4.4. Sifira getirme kararhg:

Miimkiin oldugu kadar ii¢ dakikaya yakin igletme siiresi bulunan ve bant devrinin
tam sayisina uygun yapilan bes kontrole gore, yiiklenmemis baskiil kopriisiinde en biiyiik ve
en kiigiik sonu¢ arasindaki fark, bir saat igerisinde maksimum akis oraninda ortaya ¢ikan
miktarin asagida gosterilen oranindan sapmamalidir.

1. smif bant baskiiliinde % 0,0035
2. sinif bant baskiiliinde % 0,007

7.4.4.5. Ek agirlikh yiiksiiz hareket kontrol diizenegi olan bant baskiilleri

Ek agirlikli yiiksiiz hareket kontrol diizenegi olan bant baskiilleri i¢in yiiksiiz
hareket kontroliinde, Ek madde 7.4.4.2., madde 7.4.4.3. ve madde 7.4.4.4.’de belirtilen
sartlar gecerlidir. Kontrol sayisinin miisaade edilen azami sapmasi bu sartlara gore
hesaplanir.



Tartma iinitesi kapasitesinin % 20’sine uygun ek agirlikli yiiksiiz hareket kontrol
diizenegi olan bant baskiilleri, sifir noktasi haricinde Ek madde 7.4.4.2.°ye gore gerekli
sartlar1 yerine getirmis olmalidir.

7.5 Olciim Teknigi ile ilgili 6nemli talimatlar1 gosteren tablo

1. SINIF

2. SINIF

Miktar sayma sisteminin boliintii
degeri (d, ya da dy) (bkz. 5.2)

Cinax /50000< d; veya dig< C 1,,x/2000

Cinax/25000 < d, veya diy< Cy,,x/1000

Sifir gosterge diizeneginin boliintii
degeri
(d,) (bkz.5.2)

Analog gosterge d, < C ./ 20 000
Sayisal gosterge d,< C ,,,/40000

ved, < d; veya dy

Analog gosterge d, < C ,,,/10000
Sayisal gosterge d, < C . /20 000

ve d, < d, veya dy

Hata sinirlari (tartilacak mal ile
Kontroller)
- AT ilk muayenesi (bkz. 6.1)
- Kullanim hata sinirlar1 (bkz. 6.2)

% 0,5C
%1 C

% 1C
% 2C

Hata sinirlari i¢in kullanim sartlar
(bkz. 7)
SIMULASYON KONTROLLERI
(bkz. 7.3)

Hata sinirlar1 (bkz. 7.3.1)
- Qmax/20 < Q < Qmax/5 1(;1n

- C)max/5 < Q < Qmj IQIH

% 0,07 Quackt

% 0,35 C

% 0,14 Quaxxt

% 0,7 C

Sicaklik (bkz. 7.3.6.1.)
10 °C’luk sicaklik degisiminde sifir
Gostergesinin farki

% 0,07 Qpaxxt

% 0,14 Qpaxxt

Sifira getirmenin gosterildigi
diizenegin
Hareketliligi  (bkz. 7.3.7.3)

Ykl ve yiiksiiz terazi kopriisii terazi kopriisii ile yapilan kontrolde fark

% 0,1 max

%0,2 max




Acikea goriilebilir olmalhidir.

Sifira getirme kararliligi (bkz. 7.3.7.4.) Her defasinda 3 dakikalik kontrollerde
- Kusa siireli kararlik Sapma < % 0,0025 C,.x ~ Sapma < % 0,005 Cax
- Uzun siireli kararlik Sapma < % 0,0035 C.x ~ Sapma <% 0,007 Cpx
KURMA YERINDE KONTROLLER
Tartilan en kii¢iik miktarin degeri > Qpax da 1 bant devri > Qpmax da 1 bant devri
(bkz. 7.4.3.) > %2 Chax > % 1 Chux
> 200 d, veya dy > 100 d; veya dyq
Sifira getirmenin gosterildigi Yiiklii ve yiiksiiz terazi kopriisii ile yapilan kontrolde fark
diizenegin % 0,1 max % 0,2 max

Hareketliligi (bkz. 7.4.4.3)

Acikga goriilebilmelidir.

Sifir kararliligi (bkz..7.4.4.4.) Miimkiin oldugu kadar ii¢ dakikaya yakin igletme siiresi bulunan ve bant
devrinin tam sayisina uygun yapilan kontrollerde
Sapma < % 0,0035 Cax Sapma < % 0,007 C.x

C = Tartilan yiik
T = Saatteki kontrol siiresi
Chax = Bir saat igerisinde maksimum akis oraninda tartilan ytik.

BOLUM III
TEKNIiK SARTLAR
8. YAPI

Bant baskiilleri,
- bir bant iletenine,
- bir tartma tinitesine,
- iletim bandi hareketinin aktarimi i¢in bir diizenegine
- bir hesaplama sistemine ,
- bir toplamlari sayma sistemine,
- bir sifira getirme diizenegine
sahip olmalidirlar.

Bant baskiillerinin sifira getirme diizenekleri, toplamlar1 sayma sisteminde ayr1 bir
sifir gosterge diizenegine ya da ek agirlikta yiiksliz hareket kontrol diizenegine asagidaki
durumlarda sahip olmalidirlar :

- Toplamlar1 sayma sistemi tarafindan sadece pozitif degerler gosteriliyorsa, ya da

- l.sinif bant baskiillerinde toplamlari sayma sisteminin boliintii degeri Ek madde
5.2.1.2.°ye gore sifir gosterge diizeneginin boliintii degerinden ve Ek madde 5.2.2.2.°ye gore
2.sinif bant baskiillerindeki boliintii degerinden daha biiyiik ise.

8.1. Calisma tarzinin emniyete alinmasi

8.1.1.  Hileli kullanima tesvik edilebilen 6zelliklerin yasaklanmasi



Bant baskiilleri, hile amaciyla kullanimi tesvik edebilen 6zelliklere sahip
olmamalidir.

8.1.2. Calisma tarzinin bozulmasi ve degistirilmesini miimkiin kilmama

Hem mekanik hem de elektro mekanik bant baskiilleri, genelde degistirilmesini ve
bir fonksiyon hatasini meydana getirmeyecek sekilde yapilmalidir ki, bu degistirme ve
bozulma kolayca saptansin.
8.1.3.  Bant baskiilii kullaniminin emniyeti

Bant baskiillerinin kullanim diizenegi, kendisi i¢in 6n goriilmiis olanlar disinda
normalde diger durumlara gegmeyecek sekilde yapilmalidir ki, degistirme sirasinda tiim
gosterge ve yazicilar engellensin.
8.1.4. Belli bir uzakliga takilan miktar sayma sistemi, Ek madde 8.8.’e gore sartlarin
yerine getirilebilmesini saglayan diizeneklerle donatilmig olmalidir.
8.2. Bant ileticisi
8.2.1. Bant koprii baskiilii

Bant ileticisi saglam yapilmis olmali ve sabit bir biitiin teskil etmelidir.
Makaralarin tutulmasi, tartma initesinin ylik kolu olarak kullanilirsa, bu kolun mandal
yerindeki tartilacak mal sevk edilmelidir.
8.2.2.  Bant baskiillerinin montaji

Bant ileticisinin sasisi saglam yapilmis olmalidir. Iletim yolu, her uzunluk
boliimiinde, dogru bir tartimi saglayacak sekilde siirekli tartim makaralar iizerinde iletim
bandinin durdugu bir profile sahip olmalidir. Gerektiginde bant ileticisine, iletim bandinin
yikanmasi i¢in, konumu ve ¢aligmasi, tartim sonuglarini etkilemeyecek sekilde takilmalidir.

8.2.3.  Ozel kurma sartlan

Bant baskiilleri, iletim bandi diizeniyle, bandin yapilistyla ve montajiyla ya da
tartilacak malin sevki ile yanlis tartim yapmayacak sekilde olmalidir.

8.2.3.1. iletim bandi makaralar

Gerekli durumda, asinma ve kirlenmeye karst koruma igin etkili onlemler
tasarlanmalidir.

Bir makara grubunun makaralarinin tst kilif dogrusu pratik diizlem igerisinde
bulunmalidir.

Iletim bandi makaralari, tartilacak malin kaymasina neden olmayacak sekilde
diizenlenmelidir.

8.2.3.2. iletim band1



8.2.3.2.1.Bant birim agirhg

Bant birim agirligt homojen olarak yayilmis olmalidir. Biri uzunluktaki agirliklar
esit olmalidir. Bant ekleri bu dagilimi bozmamalidir.

8.2.3.2.2. Bant uzunlugu ve bant hizi, sifira getirme en ¢ok ii¢ dakika igerisinde kontrol
edilebilecek sekilde olmalidir.

Bu hiikiim ancak tasiyict bandi nedeniyle yerine getirilemezse, bant baskiilleri, yari
otomatik ya da otomatik bir sifira getirme diizenegi ile donatilmalidir.

8.2.3.2.3. Bant hiz1, bant baskiilleri i¢in yapilmis bant hizinin % 5’inden fazla sapmamalidir.

8.2.3.3. Etkili koprii uzunlugu

Bant baskiilleri, etkili koprii uzunlugu isletmede degismeyecek sekilde kalacak
bicimde yapilmalidir. Etkili koprii uzunlugunun ayarlanmasi igin yapilan diizenek, bir
damgayla emniyete alinmalidir.

8.2.3.4. Bant gergi tertibati

Bant gerginligi, iletim yolunun belirlenmis bir noktasinda pratik olarak sabit
olmalidir.

Bu gerginligi, normal sartlar altinda isletme makaralan iistiindeki bandi pratik
olarak kaydirmayacak sekilde olmalidir.

8.2.3.5. Tartilacak malin etkisi

Tartilacak malin sevki, tartim sonuglarini bozmamalidir.
8.3. Tartma iiniteleri
8.3.1. Genel

Yiik algilayicilart kullanim amacina uygun olmalidir. Bu yiik algilayicilar1 gerekli
durumda kapasiteyi asan tesadiifi yliklemelerinin etkisine kars1 korunmalidir.

8.3.2. Tartim diizenegi
Tartim diizenegi, daimi olarak sifirdan baglayip en azindan kapasiteye esit olan
agirlik degerine ulasincaya kadar calismalidir. Tartima ancak, yiik algilayicilari normal

sartlar altinda bulunuyorsa, baslanilabilir.

8.4. iletim bandi hareketinin aktarim diizenegi



[letim bant hiz algilayicis1 (bkz. Ek madde 3.3.1.3.1), yiiklenmis veya
yiliklenmemis bandin siirtiinmesiyle yanlis sonug alinmayacak sekilde etki etmelidir.

Fasilal1 bir enformasyon etkili bant uzunlugundan daha kiigiik veya esit olan bant
boliimlerine uygun olmalidir.

Daimi bir enformasyon — kontrol ve ayarlama amaci diginda - iletim bandindan
bagimsiz enformasyonla yerine getirilmelidir.

8.5. Kaydedici cihazlari olan veya olmayan miktar sayma sistemi.
8.5.1.  Gaostergenin saglanmasi

Kaydedici cihazlar1 olan veya olmayan miktar sayma sistemi, rakamlarin basitge
yan yana gelmesiyle, 6l¢lim sonuglarinin emin, kolay ve agik olarak okunmasini saglamalidir
ve ilgili kiitle biriminin ad1 veya birim isaretiyle donatilmalidir. Toplamlar1 sayma sisteminin
sifira geri getirilmesi miimkiin olmamalidir.

8.5.2. Kaydedici cihazlari olan veya olmayan birden fazla miktar sayma sistemi olan
bant baskiillerinin béliintii de@eri

Bir bant baskiiliiniin analog gosterge diizeneginin ya da analog gosterge
diizeneklerinin boliintli degeri, sayisal gosterge diizeneklerinin ¢ift rakamsal adimindan daha

kii¢iik olmamalidir.

Bir bant baskiiliiniin kaydedici cihazlar1 olan veya olmayan sayisal olarak ¢aligan
miktar sayma sistemi, esit rakamsal adima sahip olmalidir.

8.5.3.  Sayisal gostergede tartim sonuclarinin sekli

Tartim sonuglarinin sayisal gostergesi, sadece art arda artan rakamlar seklinde
caligmalidir.

8.5.4. Tartim sonuclarinin emniyeti

Tartim sonuglar1 6zellikle bandin istenilmeyen sekilde durdurulmasi ve enerji
kaynaginin kesilmesinden etkilenmemelidir.

8.5.5. Gosterge araligy

Toplamlart sayma sistemi, en azindan on saatlik isletme durumundan sonra
maksimum akis oraninda tartilan mal miktarina uygun olan bir degerin okunmasini
saglamalidir.
8.5.6. Ek miktar sayma sistemi

Ek miktar sayma sisteminin boliintii degeri, toplamlar1 sayma sisteminin ¢aligma

sildinde gosterilmis boliintii degerinin en az on kat1 kadar olmalidir. Ek madde 5.2.” deki
hiikiimler bunlar i¢in gecerli degildir.



8.5.7. Miktar sayma sisteminin calistirllmasi

Kaydedici cihazlar olan veya olmayan ve sadece pozitif degerleri gosteren miktar
sayma sistemi, bandin yiiksiiz hareketi halinde kapali olmalidir.

Hesaplama sisteminin kapatilip agilmasi, bant baskiiliiniin kendiliginden bant
yiikleme etkisiyle yapilir.

Kaydedici cihazlar1 olan veya olmayan ve pozitif ve negatif degerleri gosteren
miktar sayma sistemi, bandin yiiksiiz hareketi halinde acik olmalidir. Bunlar, titresimler
nedeniyle 6l¢lim sonuclar etkilenmeyecek sekilde yapilmalidir.

Test sayma kontrol sistemi , isletme durumunda kontrollerde kullanilmalidir.
8.5.8.  Test toplayici kontrol gostergesi

Toplamlar1 sayma sisteminin boliinti degeri,

- Lsmif’ta tartilan en kiigiik miktarin degerinin % 0,1 inin

- 2.smif’ta tartilan en kiiglik miktarin degerinin % 0,2’sinin

iizerinde olursa, bant baskiilleri , boliintii degeri en fazla yukarida verilen degerler
kadar biiyiik olan ayr bir test sayma kontrol sistemi ile donatilmalidir.

8.6. Sifira getirme diizenegi

Yiiksiiz harekette iletim bandinin terazi kopriisii iizerindeki etkili agirhig:
dengelenmelidir.

8.6.1. Otomatik olmayan sifira getirme diizenegi

Stirekli elle ¢alistirilabilen sifira getirme diizenegi, ayar organin 10 mm kadar diiz
¢izgi halinde degistirilmesi ya da yarim dondiiriilmesi en fazla asagida belirtilen bir saat
icerisinde degisiklikleri olusturacak hassasiyette olmalidir :

- lL.sinif bant baskiillerinde, bir saat siiresince maksimum akis oraninda elde

edilen miktarin % 0,1°1

- 2.siif bant baskiillerinde, bir saat siiresince maksimum akis oraninda elde

edilen miktarin % 0,2’si

Sifira getirme diizenegi fasilali olarak elle ¢alistyorsa, ayar adimi, en fazla asagida
belirtilen bir saat igerisinde degisiklikleri meydana getirebilir:
- L.sinif bant baskiillerinde, bir saat siiresince maksimum akig oraninda elde
edilen miktarin % 0,011
- 2.sinif bant baskiillerinde, bir saat siiresince maksimum akig oraninda elde
edilen miktarin % 0,02’si

Ele alinacak yaklagik diizeltmenin bu yonii kolayca saptanabilir olmalidir.
8.6.2.  Yari otomatik veya otomatik sifira getirme diizenegi

Yar1 otomatik veya otomatik sifira getirme diizenekleri asagidaki Ozellikleri
tagimalidir.



- Sifira getirme islemi tasiyict bandin tam tur donme isleminden sonra
yapilmalidir.

- Islemin sonucu belirtilmelidir.

- Sifirlama limitleri ve ayar miktar belirtilmelidir.

- Bir saatlik operasyon sonucunda yapilan hata diizeltmesi asagidaki degerleri
gegmeyecektir.

- Smif I igin bir saatlik maksimum akis miktarinin % 0,1°1

- Smf Il igin % 0,2’si

Otomatik sifirlama diizenegi testler sirasinda devreden ¢ikarilmalidir.
8.6.3.  Ek agirhkh yiiksiiz hareket kontrol diizenegi

Yiiksiiz hareket kontrol diizenegi temelde tartma iinitesi {izerine yerlestirilmis ya da
elektrikli simiile edilmis agirlikla ¢alisir. Diizenek asagidaki hiikiimleri yerine getirmelidir:

- Agirlik, uygun bir mekanizma yardimiyla siirekli ayni sekilde devrede
olmalidir.

- Agirligin devreye girmesi sadece yiiksiiz hareketli bandta miimkiin olmalidir.

- Yiiksiiz hareket kontroli, siirekli ayn1 islemden sonra ¢aligmalidir.

- Yiiksiiz hareket kontrolii, bant devrinin dnceden verilmis sabit tam sayisindan
sonra otomatik olarak bitmelidir.

- Yiiksiiz hareket kontrolii bittikten sonra, ek agirhigin biiyiikliigiinden ve bant
devrinin gecis sayisindan elde edilen bir kontrol degerini gostermelidir.

8.6.4. Ek agirhikl yiiksiiz kontrol diizenegi olan bant baskiilleri

Sadece pozitif degerleri gosteren miktar sayma sistemli bant baskiillerinin, ek
madde 8.6.3.”¢ gore bir yiiksiiz hareket kontrol diizeneginin olmasi gerekir. Ek agirlik,
tartma {initesi kapasitesinin % 5’1 kadar olmalidir.

Pozitif ve negatif degerleri gosteren miktar sayma sistemli bant baskiillerinin, Ek
madde 8.6.3.”e gore bir yiiksiiz hareket kontrol diizenegi olabilir. Ek agirlik, tartma iinitesi
kapasitesinin % 5’1 veya % 20’si kadar olmalidir.

8.7. Sifir gosterge diizenegi

Sifir gosterge diizenegi miktar sayma sistemi tarafindan gosterilen sonuglart hicbir
sekilde yanlis gostermemelidir.

8.8. Tartma iinitesi kapasitesi ya da asgari veya maksimum akis oranmna
uyulmamasi durumunun gosterilmesi

Maksimum akis orant ya da kapasite asilirsa veya minimum akig oranina
ulagilamazsa, bu uygun sekilde bir sinyal ile bildirilmelidir.

8.9. Ek diizenekler
Ek diizenekler, 6l¢iim sonuglarini olumsuz bir sekilde etkilememelidir.

8.10. Emniyet damga yerleri



Kesilmesi veya degistirilmesi 6l¢iim teknigi ile ilgili 6zellikleri etkileyen bant
baskiilleri yap1 elemanlar1, AT Tip onayinda saptanmus sartlar altinda emniyet damgalar ile
donatilmis olmalidir.

9. MARKA VE DAMGA LEVHALARI

Bant baskiilleri, asagida gereklilik sirasina gore belirtilmis bilgileri tasimalidir :

9.1. Acik yazilmis temel bilgiler, kullanildigi {ilkenin dilinde olmalidir.
9.1.1.  Ureticinin ad1 ve isareti
9.1.2.  Ithalatginin adi veya isareti (ithal edilmis bant baskiillerinde)

9.1.3.  Bant baskiiliiniin isareti

9.1.4.  Bant baskiiliiniin yapim tip ve iiretim numarasi.
9.1.5.  Tartilacak malin isareti

9.1.6.  Tartilan en kii¢iik miktar ..... kg veya ..... ton
9.1.7.  Saatteki tartim devrinin sayisi (toplamali bant baskiillerinde)
9.1.8. “Bant baskiilleri, en azindan her ii¢c saatte sifira getirilmelidir. Sifira getirme
kontroli, en azindan ......... devirde yapilmalidir.”, levhasi. (Sifira getirme kontrolii i¢in devir
sayisi, AT tip onayinda ek madde 7.4.4.4. ile bagl olarak saptanmustir.)
9.2. Temelde kodlanmis bilgiler
9.2.1.  Asagidaki tiim durumlarda 6nceden yazilir :
- AT Tip onay1 isareti

- ya da |2 | seklinde dogruluk siiflarinin bilgisi
- Analog gostergenin boliintii degeri d; = .... seklinde

- Sayisal gostergenin boliintli degeri dg = ..... seklinde
- Maksimum akig orant Qpay ....ev.... seklinde

- Minimum akis orant Qp, . ......... seklinde

- Bandin nominal hiziv=............ m/sn

- Etkili bant uzunlugu L = ..... m seklinde
- Dogrudan bant baskiiliinii bagli olamayan kisimlar {izerinde montaj isareti

9.2.2.  Asagdaki tiim durumlarda dnceden yazilir :

- Sifir gosterge diizeneginin boliinti degeri d, = ...... seklinde

- Ek madde 7.4.4.2’ye gore miisaade edilen azami sapmast ile birlikte kontrol
degerinin bilgisi (Ek agirlikl yiiksiiz hareket kontrol diizenegi olan bant baskiillerinde.)

9.3. Ek bilgiler

Ozel kullanima uygun bant baskiilleri i¢in, onay veren metroloji ~dairesinin tip
onayinda bir ya da birden fazla ek bilgiler istenebilir.



9.4. Semboller ve levhalarin gosterilmesi
Semboller ve levhalar, bant baskiiliiniin normal sartlar altinda isletilmesinde
kolayca okunabilir bir sekilde, karistirilmadan belirli 6lgiitlere, diizene ve agiklifa uygun

olarak yapilmalidir.

Bunlar, bant baskiiliin iyi goriilebilir bir yerine, ya gosterge diizeneginin yakinina
tutturulmus levha lizerinde ya da gosterge diizeneginin iizerine birlikte konulmus olmalidir.

Sembol levhasi bir damga ile emniyete alinmalidir.
9.5. Damgalama

Sembol levhasinda bir damga alani saglamalidir. Damga alani yok ise, bir damga
levhasi yakinina takilir.

BOLUM IV
TESTLER

) Bant baskiillerinin AT Tip onay1 ve AT ilk muayenesi bu yénetmelik ile Olcii ve
Olgii Aletlerinin Metrolojik Kontrolleri Igin Genel Esaslara Dair Yo6netmelik esaslarma gére
yiiriitiiliir. Bu talimatlardan bazilari bu boliimde detayli olarak belirtilmistir.
10. AT TiP ONAYI
10.1. AT Tip onay1 icin miiracaat

AT Tip onayz ile ilgili miiracaat agsagidaki bilgi ve dokiimanlari igermistir:
10.1.1.  Olg¢me teknigi ile ilgili 6zellikler
10.1.1.1. Ek madde 9’a gore isaretleme
10.1.1.2. Yiik hiicrelerinin 6zel nitelikleri
10.1.2. Tammlanan dokiimanlar

- Ogzel isaretler ve planlar,

- gerektiginde Olgme teknigi bakimindan Onemli miinferit kisimlarin

fotograflari, ¢izimleri ve modelleri,
- Bant baskiillerinin ¢alisma tarzlarinin agikg¢a gosterildigi sematik (resimler)
gosterimler ve isaretler,

10.2. Onay testi

10.2.1. Simiilasyon testleri



Bu testler bant ileticileri olan veya olmayan bant baskiilleri i¢in ele alinir.

Bu testler, 6zellikle bant baskiillerinde normal isletme sartlarini etkileyecek ortam
sartlarinin sonuglarinin kararlastirilmasini saglamalidirlar (Sicaklik, Gerilim, Frekans vb.).
Gerektiginde ortam sartlar1 ayri ayri incelenmelidir.

Bant baskiilleri ek madde 7.3.’de belirtilen hiikiimleri yerine getirmelidir.

10.2.2. Normal kullanim sartlar1 altinda test

Bu testler, en azindan tartilan en kiiciik miktara uygun olan tartilacak mal miktar1

ile minimum akis oranindan maksimum akis oranina kadar olan alan igerisinde

gerceklestirilen tartilacak mal ile birlikte yapilan testleri kapsamaktadir.

Bant baskiilleri ek madde 7.4’te belirtilen hiikiimleri yerine getirmelidir.

11. AT ILK MUAYENESI
Bant baskiillerinin AT ilk muayenesi iki agsamada ele alinir.
11.1.  ilk asama
Tk asama asagidaki testleri kapsamaktadir.
- Bant baskiillerinin miisaade edilen yapim tipine uygunluk testi ve miinferit
kisimlarinin kontrolii,
- Bant hareket simiilatorii yardimiyla miktar sayma sisteminin testi, ek madde
madde 7.3.1., madde 7.3.3., madde 7.3.4., madde 7.3.5. ve madde 7.3.7.’ye
gore madde 7.3.7.4.2. istisnadir.

Bant koprii terazilerinde (bkz. ek madde 3.2.2.2.) test, komple bant baskiilii ile
yapilir.

Bant baskiillerinin montajinda (bkz. ek madde 3.2.2.1.) testler, bant ileticisi
olmayan bant baskiilleri lizerinde bir bant hareket simiilatorii yardimiyla yapilir.

Testlerde sunlar belirtilmelidir: deneme siiresine gore yerlestirilen standart agirlik
nedeniyle ortaya ¢ikan tartim sonucu ve tartim devrinin sayist ya da deneme siiresince iletim
bandinin bant hareket simiilatorii ile simiile edilmis gecis uzunlugu.

11.2.  ikinci asama
Test, kurma yerinde asagidaki gibi yapilir :

11.2.1. Test imkam

Kurma yerinde test basit ve emin bir sekilde tartilacak mal ile birlikte
gerceklestirilmelidir. Bant baskiilleri normal ¢alismasina olumsuz etki yapmayacak sekilde



testine imkan verecek sekilde kurulmalidir.

Testi yapilan bant baskiiliiniin yakininda bir kontrol terazisi mevcut (bkz. ek madde
7.4.2.) olmahdir. Tartilacak malin muhafaza edilmesinde ve nakliyesinde herhangi bir
tartilacak mal kaybolmamalidir.

11.2.2. Siirtiinme zemini iizerinde iletim bant hiz algilayicisinin kontrolii

fletim bant hiz algilayicisimn siirtiinmesi, siirtinme siiphesi varsa, &lgiimlerle
belirlenmelidir.

11.2.3. Sifira getirmenin testi

Bu test bant devrinin tam sayisi ile Ek madde 7.4.4.2. ve madde 7.4.4.5.’¢ gore
yapilir.

11.2.4. Sifira getirme kararhihg

Bu kurma yerindeki teste, sifira getirme kararligt Ek madde 7.4.4.4.°deki
hiikiimleri yerine getirmelidir.

Ek agirlikli yiiksiiz hareket kontrol diizenegi olan bant baskiillerinde, yiiksiiz
hareket kontrolii en az pes pese bes defa gerceklestirilmelidir. Burada saptanan kontrol
degerinden sapmalar 7.4.4.4.’deki hesaplanan degerlerin kullaniligi hiikiimlerinin altinda
bulunmalidir.

11.2.5. Tartim mal ile yapilacak testler

Testler normal kullanim sartlar1 altinda, azami ve minimum akis orani arasinda
bulunan en az iki iletim sikhiginda gergeklestirilmelidir. Bu testte kullanilan tartilacak mal,
en az tartilan en kiigiik miktara uygun olmalidir.

Tartilacak mal miktarmin agirlik kontrolii, bant baskiilii icerisinden gecisinden
6nce ya da sonra yapilir.

BOLUM V
PRATIK UYGULAMADA ONERILEN HUKUMLER
12. YAPI HUKUMLERI

Asagidaki hiikiimleri yerine getiren bant baskiilleri onceden verilen bdlim
numaralarina uygundur.

12.1.  Ozel Kurma Sartlari

Bant baskiilleri asagidaki kurma sartlarini yerine getirmelidir :



12.1.1. 1iletim bandi makaralar

Bant ileticisinin makaralar1 ya da makara takimlari, makara gruplar icerisindeki
kilif dogrusu paralel olmalidir. Son makaralarin olduk¢a yakininda bulunan makaralar, bu
hiikmii gerektiginde yerine getiremeye bilirler. Kenar makaralar akslarinin, orta makaralarin
akslarma gore egimi, 1.smif bant baskiillerinde en fazla 20° , 2.sm1f bant baskiillerinde ise en
fazla 30° olabilir.

Makaralarin ist kilif dogrusunun diizlemi nedeniyle uzunluk kesitinin egimi,
tartilacak malin kaymasma neden teskil etmemesi sartryla, 1. siuf bant baskiillerinde %
10’dan, 2.smif bant baskiillerinde % 20°den biiyiik olmamalidir.

1.sinif bant terazilerinde tartim makaralar1 ve dogrudan baskiil kopriilerinin 6niinde
ve arkasinda rulman yataklariin es deger bir diizenegin iizerinde bulunan tasiyici makaralar
depolanmig olmalidir ; bu makaralarin ayarlanmasi, paralellik belirsizligi, Ornegin
kapasitenin yaklagik yarisinin verildigi yiiklemede en fazla 0,3 mm ve eksantrik en fazla 0,2
mm tutacak sekilde olmalidir.
12.1.2. iletim bandi

12.1.2.1. Baglantilar

fletim bantlar1 aym nitelige sahip bir ya da iki kisimdan olugmaktadir. Baglantilar,
baglant1 pargasi ve bandin kenari arasindaki tepe agisinin 45 °’yi asmayacagi sekilde ¢apraz
yapilmalidir.

12.1.2.2. Uzunluklar

Geligtirilmis bant uzunlugu asagidaki iki degerin en kiigiigiinden daha biiyiik
olmamalidir :
- 1 Y% dakika siiresince en kii¢iik nominal hizda bandin bir noktasindan geriye
dogru kat edilen yol,
- 100 m.

12.1.3. Tartilacak maln etkileri

Terazi kopriisii sevk diizeneginden, bir saniye igerisinde bandin bir noktasindan
azami hizda geriye dogru kat edilen mesafenin iki ila bes kat arasi bir uzaklikta
diizenlemelidir.
12.2. Bant hareketi aktarim diizenegi

Bant hareketine uygun uzunluklarin 6l¢iimii ya da hiz 6l¢iimii bandin i¢ tarafinda
yapilmalidir. Entegre edilen baskiillerin bant hareketlerinin aktarim diizenegi, devirleri ya da
iletim bant hiz algilayicisinin kismi devirlerini sayma diizenegi ile donatilmalidir.

12.3.  lletim sikig1 ve gecici yiikleme icin gosterge diizenegi

fletim sikhig1 ve gecici yiikleme icin gosterge diizenegi skalasinin azami ve
minimum akis orami arasindaki aralikta bulunmayan degerlere uygun kisimlari, skalanin



diger kisimlarindan farkli olmalidir.

Bu gosterge diizenegi, tartim sonuglarini etkilememesi sartiyla bir yazici sistem
tarafindan telafi edilebilir veya tamamlanabilir.

Gegici yilikleme i¢in ayn1 zamanda iletim sikligini gosteren gosterge diizenekleri
asagidaki levhayi tagimalidir :

“Iletim sikl1g1 ....m/s’lik bant hiz1 icin gegerlidir”.
12.4. Kaydedici cihazlar1 olan veya olmayan miktar sayma sistemi miktar sayma

sisteminin sadece pozitif degerleri ele alan gosterge diizenekleri ve kaydedici cihazlari,
ancak maksimum akis oraninin % 5’ine ulasildiginda ¢alistirilmalidir.



