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Sanayi ve Ticaret Bakanligindan:

Otomatik Olmayan Tarti1 Aletleri Yonetmeligi
(90/384/AT)

BIRINCI BOLUM
Amac, Kapsam, Hukuki Dayanak ve Tamimlar

Amag
Madde 1 — Bu Yonetmeligin amaci; Otomatik olmayan tarti aletlerinin uymasi gereken temel
gerekler ve bu aletlerin piyasaya arzi i¢in gereken uygunluk degerlendirme prosediirleri ile ilgili usul
ve esaslar1 belirlemektir.

Kapsam
Madde 2 — Bu Yonetmelik, asagida kategorilere ayrilmis islemler i¢in kullanilan otomatik
olmayan tart1 aletlerini kapsar.

a) Birici kategori ;
1) Ticari islemler igin kiitle tespiti,
2) Koprii veya yol gecis iicreti, tarife, vergi, ceza, ikramiye, tazminat yada benzer tip 6demelerin
hesaplanmas1 amaciyla kiitle tespiti,
3) Kanunlarin veya tiiziiklerin uygulanmasi, mahkeme tutanaklarinda verilen bilirkisi goriisii i¢in
kiitle tespiti,
4) Tibbi amach izleme, teshis ve tedavi maksadiyla hastalarin tartilmasi suretiyle kiitle tespiti,
5) Regetede yer alan ilaclarin eczanede hazirlanmasi amagl kiitle tespiti ile tibbi ve ilag
laboratuarlarinda yiiriitiilen analizlerde kiitle tespiti,
6) Halka acik satig yerlerinde tiiketiciye dogrudan satislarin ve 6n ambalajli iiriinlerin fiyat
tespiti.
b) Ikinci kategori; Yukarida sayilanlarin disinda kalan tim iglemler
igin kutle tespiti.
Hukuki dayanak
Madde 3 — Bu Yénetmelik, 4703 sayili Uriinlere iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve
Uygulanmasina Dair Kanun, ile 3516 Sayili Olgiiler ve Ayar Kanunu’ na istinaden hazirlanmistir.

Tanimlar

Madde 4 — Bu Ydnetmelikte gecen;

Bakanlik : Sanayi ve Ticaret Bakanligini,

Miistesarlik : Dis Ticaret Miistesarligini,

Komisyon : Avrupa Birligi Komisyonunu,

Otomatik Olmayan Tart1 Aleti : Bu yonetmelikte bundan sonra “tart1 aleti” olarak anilacak olan,

yiikiin yiik tastyicisi iizerine konulmasi, kaldirtlmasi ve tartim sonucunun alinmasi gibi tartim
islemleri siiresince bir kullanicinin miidahalesine ihtiyag duyulan tarti aletini,

Uygunluk Degerlendirilmesi : Tart1 aletinin, bu Yonetmelige uygunlugunun test edilmesi ve/veya
belgelendirilmesine iligkin her tiirlii faaliyeti,

Onaylanmis Kurulus : Test, muayene ve/veya belgelendirme kuruluslari arasindan, 4703 sayili
Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun ve bu Kanunun
uygulanmasina yonelik olarak hazirlanan 2001/3531 sayili Uygunluk Degerlendirme Kuruluslari ile
Onaylanmis Kuruluslar Hakkinda Yo6netmelik ile bu yonetmelikte belirtilen esaslar ¢ergevesinde
uygunluk degerlendirme faaliyetinde bulunmak {izere Bakanlik tarafindan belirlenerek yetkilendirilen
ve Bakanliga kars1 sorumlu olan 6zel veya kamu kuruluslaring,



CE Uygunluk Isareti : Mamul haline gelmis tart: aletlerinin bu Yénetmelik ile 2001/3530 sayili
“CE Uygunluk Isaretinin Urline Ilistirilmesi ve Kullanilmasina Dair Yo6netmelik” te yer alan temel
gereklere uygun oldugunu ve ilgili tim uygunluk degerlendirme islemlerine tabi oldugunu gosteren
isareti,

Halka Acik Satis Yerleri : Meslek grubu, gelir grubu, tahsil grubu ve benzeri gibi 6zel bir
ziimreye hitap etmeyen , market, siiper market , pastane, lokanta, kafeterya, kasap, bakkal, manav ve
benzeri gibi kamuya acik serbest satis yerlerini,

Uretici : Otomatik olmayan tart1 aletleri iireten, imal eden veya tart1 aletlerine adin, ticari
markasini veya ayirt edici isaretini koyarak kendisini iiretici olarak tanitan gergek veya tiizel kisiyi;
iireticinin Tiirkiye disinda olmas1 halinde, iiretici tarafindan yetkilendirilen temsilciyi ve/veya
ithalatciy1 Tiirkiye’de yetkili bir temsilcisinin bulunmamasi halinde ise ithalatciyi; ayrica, tarti aletinin
tedarik zincirinde yer alan ve faaliyetleri tart1 aletinin giivenligine iligskin 6zelliklerini etkileyen gercek
veya tiizel kisiyi,

Uyumlastirilmis Avrupa Standardi : Avrupa Birligi Komisyonunun talimati izerine bir Avrupa
Standardizasyon Kurulusu tarafindan hazirlanan ve Avrupa Topluluklar: Resmi Gazetesinde
yayimlanan standardi,

Uyumlastirilmis Ulusal Standart : Bir Uyumlastirilmis Avrupa Standardini uyumlastiran ve Tiirk
Standartlar1 Enstitiisii tarafindan Tiirk Standard: olarak kabul edilip yayimlanan standardh,

Piyasaya Arz : Tart1 aletinin tedarik ve/veya kullanim amaciyla bedelli veya bedelsiz olarak
piyasada yer almasi i¢in yapilan ilk faaliyeti,

Tip : Uretilmesi planlanan tart1 aletini temsil eden numuneyi,

Teknik Dosya : Tart1 aletinin, bu Yo6netmeligin gereklerine uygun olarak iiretildigini gosteren
rapor ve belgelerin bulundugu ve tasarim, {iretim ve tart aletinin igleyisi asamalarindan bir veya
birkagini i¢eren dosyay1,

ifade eder.
IKINCi BOLUM
Genel Esaslar

Temel Gerekler
Madde 5 — Bu Ydnetmeligin 2 nci maddesinin (a) bendinde bahsi gecen iglemler i¢in kullanilan
tartt aletleri Ek I’ de ifade olunan hiikiimlere uymak zorundadir.

Tarti aletleri, 2 nci maddenin (a) bendinde belirtilen islemlerde kullanilmayan cihazlar icermesi
veya bu tiir cihazlara bagl ¢alismas1 durumunda, s6z konusu cihazlarin Ek I’ de ifade olunan
hiikiimlere uymasi sart1 aranmaz.

Uyumlastirilmis Standartlar
Madde 6 — Uyumlastirilmis Avrupa Standartlarina, uyumlastirilmig Ulusal Standartlara uygun
olan tart1 aletleri, bu Yonetmeligin 5 inci maddesinde ifade edilen hiikiimlere uygun oldugu kabul
edilir. Bakanlik, bu Yonetmelik ile ilgili uyumlastirilmis standartlarin listesini Resmi Gazete’ de
yayimlar, bu husus Miistesarlik araciligryla komisyona bildirilir.

Piyasa Gozetimi ve Denetimi
Madde 7 — Otomatik olmayan tart: aletlerinin piyasa gozetimi ve denetimi 4703 sayil1 Uriinlere
[liskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun ve bu Kanunun uygulanmasina
yonelik olarak hazirlanan 2001/3529 sayili Uriinlerin Piyasa Gozetimi ve Denetimine Dair
Yonetmelik hiikiimlerine gore Bakanlik¢a yapilir. Bakanlik, yaptig1 denetimlerde Ydnetmelik
hiikiimlerine uygunsuzluk tespit ettiginde bu tart1 aletlerinin piyasadan toplatilmasi veya piyasaya
arzinin yasaklanmasi veya kisitlanmasina yonelik biitiin uygun 6nlemleri alir.



Bakanlik, bu 6nlemleri Komisyona bildirilmek iizere Miistesarliga iletir. S6z konusu bildirimde,
alman 6nlemlerin gerekgeleri gosterilirken 6zellikle, tarti aletinin uygunsuzlugunun asagidakilerden
birisinden kaynaklanip kaynaklanmadig: belirtilir.

a) Tart1 aletinin, 6 nc1 maddede belirtilen standartlara ve dolayisiyla da Ek I’ deki hiikiimlere
uygun olmamast,
b) So6z konusu standartlarin yanlis uygulanmis olmas,
¢) Soz konusu standartlarin yetersiz olmasi.
Tarti aletinin piyasaya arzini kisitlayici olarak alinan herhangi bir karar, gerekgeleri, mevcut itiraz
yollar1 ve bunlarla ilgili zaman sinirlamalar ile birlikte gecikmeksizin ilgili taraflara bildirilir.

Uygunluk Degerlendirmesi
Madde 8 — Tart1 aletlerinin Ek I’ de gdsterilen gerekli kosullara uygunlugu, basvuru sahibi
tarafindan segilecek asagidaki islemlerden birisiyle belgelendirilebilir.

a) Ek Il madde 1’ de bahsedilen AT Tip incelemesi ve miiteakiben Ek II madde 2° de bahsedilen
AT Tip uygunluk beyam (Uretim Kalite Giivencesi) veya Ek Il madde 3’te belirtilen AT
Dogrulamast,

Ancak, biinyesinde elektronik tertibat bulundurmayan ve yiikii dengelemek i¢in yiik tartim
tertibatinda yay kullanilmayan tart1 aletleri i¢in AT Tip Incelemesi zorunlu olmayacaktir.

b) Ek Il madde 4’ de bahsedilen AT Birim Dogrulamasi.
Yukaridaki islemlerle ilgili dokiiman ve yazismalar Tiirk¢e olarak yapilir.

Onaylanmis Kuruluslarin Tayini
Madde 9 — Bakanlik, 8 inci maddede bahsedilen uygunluk degerlendirme islemlerini
gerceklestirecek onaylanmis kuruluslar1 4703 sayili Uriinlere liskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi
ve Uygulanmasina Dair Kanun, bu Kanunun uygulanmasina y6nelik olarak hazirlanan 2001/3531
say1l1 Uygunluk Degerlendirme Kuruluslari ile Onaylanmis Kuruluglar Hakkinda Y dnetmelik
hiikiimleri ve/veya bu yonetmelik Ek V’ de belirtilen asgari kriterlere gore belirler.

CE Uygunluk Isareti ve Kayitlar
Madde 10 — CE Uygunluk Isareti ve Ek IV madde 1’ de belirtilen gerekli ek bilgiler AT
uygunlugu tespit edilen tart1 aletine, liretici taniminda yer verilen tart1 aletini tireten, imal eden veya
tart1 aletine adini, ticari markasini veya ayirt edici isaretini koyarak kendini iiretici olarak tanitan kisi
tarafindan, agik¢a goriilebilir, kolayca okunabilir ve silinmeyecek bir sekilde ilistirilir.

Ek IV madde 2’ de bahsedilen bilgiler s6z konusu diger biitiin tarti aletlerine, agik¢a goriilebilir,
kolayca okunabilir ve silinmez sekilde ilistirilir.

CE Uygunluk Isareti ile karistirilmas1 muhtemel veya bu isareti ¢agristirabilecek isaret ve figiirlerin
tart1 aletine ilistirilmesi yasaktir. Diger tanitici isaretler, CE Uygunluk Isaretinin goriinebilirligini ve
okunabilirligini engellemeyecek sekilde tart aletine ilistirilebilir.

Tart1 aleti, baska yonlerden CE Uygunluk Isaretinin ilistirilmesini 6ngoren diger
yonetmelik/yonetmeliklere de tabi olmasi durumunda, CE Uygunluk Isareti tart1 aletinin s6z konusu
yonetmelik/yonetmelikler hiikiimlerine de uygun oldugunu gdsterir. Bununla birlikte, bu
Yonetmeliklerden bir veya birkaginin, bir ge¢is donemi boyunca, iireticiye uygulayacagi diizenlemeyi
secme serbestligini tanidig1 durumlarda CE Uygunluk Isareti sadece iireticinin uygulamay sectigi
yonetmelik/yonetmeliklerin ilgili ayrint1 ve hiikkiimleri, Resmi Gazete’de yayimlandiklari sekliyle, tartt
aletinin beraberinde bulunan belgeler, uyar1 veya kullanma kilavuzunda verilir.

CE Uygunluk isaretinin Haksiz Olarak ilistiriimesi
Madde 11— Bu Ydnetmeligin 8 inci maddesi hiikiimleri sakli kalmak kaydiyla;

CE Uygunluk Earet@nin haksiz olarak ilistirilmis oldugunun tespit edilmesi halinde, iiretici, tart:
aletinin CE Uygunluk Isaretiyle ilgili hiikiimlere uygunlugunun saglanmasi ve Bakanlik tarafindan
getirilen sartlar dahilinde ihlalin sona erdirilmesi ile yiikiimliidiir.



Bakanlik uygunsuzlugun devami halinde, s6z konusu tarti aletinin 7 nci madde hiikiimlerine uygun
olarak piyasaya arzini yasaklayici veya kisitlayici veya piyasadan toplatilmasina yonelik biitiin uygun
onlemleri alir ve bu durumu Komisyona bildirilmek iizere Miistesarliga iletir.

Sinirli Kullanim Igareti
Madde 12 — Bu Yoénetmeligin 2 nci maddesinin (a) bendinde bahsedilen amaglardan herhangi
birisi i¢in kullanilan tarti aleti, 8 inci maddedeki uygunluk degerlendirmesine tabi tutulmamis
cihazlara bagli olmasi veya onlar1 igermesi durumunda bu cihazlarm her biri Ek IV madde 3’ de
tanimlanan sinirlt kullanim isareti tagiyacaktir. Bu isaret tertibatlara, acikga goriilebilir, kolayca
okunabilir ve silinmeyecek bir sekilde konulacaktir.

UCUNCU BOLUM
Cezai ve Nihai Hiikiimler

Yukumlaluk
Madde 13 — Bu Yonetmelikte belirtilen gerekleri karsilayan tarti aletlerinin piyasaya arzi ve 2 nci
maddenin (a) bendinde belirtilen islemlerde kullanilmak {izere hizmete sunulmasi engellenemez.

Cezai Hukum
~ Madde 14 — Bu Yonetmelik hitkimlerine aykiri davranista bulunanlara 4703 sayili Uriinlere
Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun hiikiimleri uygulanir.

Bildirim
Madde 15 — Bu Yonetmelik geregince, tarti aletinin hizmete sokulmasinin sinirlandirilmasi
ile sonuglanan herhangi bir kararda, dayanilan kesin gerekgeler belirtilecektir. Boyle bir
karar, yiirtirliikte olan kanunlar ¢ergevesinde ona uygun yasal careler ve bu gibi ¢arelerin tabi
oldugu zaman sinirlamalart ile birlikte ilgili tarafa bildirilir.

Madde 16 — Bu Yonetmelik Avrupa Birligi’nin 90/384/EEC say1l1 “Otomatik Olmayan Tart1

Aletleri Hakkinda Direktifi” ile bu direktifin teknik gelismelere uyarlanmasina iliskin 93/68/EEC
say1l1 direktifine uygun olarak hazirlanmistir.

Gegici Madde 1 — (Gecici madde eklenmesi : R.G. 19.03.2003 Giin 25053 sayili niishasinda,
1 inci madde ile)

Bu Yonetmelik hiikiimleri, 1/1/2004 tarihinden itibaren zorunlu olarak
uygulanir. Bu siire zarfinda gerek bu Yonetmeligin hiikiimlerine, gerekse mecburi
uygulamada bulunan Tiirk Standardlarina uygun iiretilen iiriinler piyasaya arz edilir.

Gegici Madde 2— (Gegici madde eklenmesi : R.G. 09.07.2004 Giin 25517 sayil
niishasinda, 1 inci madde ile)

Bu Yonetmelik hiikiimlerinin zorunlu olarak uygulanacagi 1/1/2004 tarihinden 6nce,
15/4/2000 tarih ve 24021 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Otomatik Olmayan Tarti
Aletleri Yonetmeligine gore alinmis Tip ve Sistem Onay Belgelerinin vizeleri yaptirilmak
kaydiyla gecerliligi 31.12.2005 tarihine kadar devam eder, bu belgelere ilave yapilmaz,
31.12.2005 tarihinden sonra bu belgelerin vize bitis siiresi dikkate alinmaksizin gecerliligi
sona erer.

Yukarida belirtilen istisna haricinde, 90/384/AT Yonetmeliginin gereklerinin
saglanmasi zorunludur.

Gecici Madde 3— 15/4/2000 tarih ve 24021 sayili Resmi Gazete’ de yayimlanan
Otomatik Olmayan Tart1 Aletleri Yonetmeliginin yiirtrligi 31/12/2005 tarihinde sona erer.

Gecici Madde 4 - 90/ 384/AT Yonetmeliginde hiikiim bulunmayan hallerde 3516
sayil1 Olgiiler ve Ayar Kanunu hiikiimleri uygulanir.
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Yararlak
Madde 17- Bu Yonetmelik hiikiimleri 1.06.2003 tarihinde yiiriirliige girer.

Yurutme
Madde 18 - Bu Yonetmelik hiikiimlerini Sanayi ve Ticaret Bakani yiiriitiir.

EKI
Bu Yonetmeligin 2 nci madde birinci fikrasinin (a) bendinde bahsedilen tarti aletleri, bu ekte
belirlenen hiikiimleri karsilamak zorundadir. Bu ekte kullanilan tanimlar Uluslar aras1 Yasal Metroloji
Teskilatindan alinmustir.

ON NOT

Tart1 aleti, bu Yonetmeligin 2 nci madde birinci fikrasinin (a) bendinde belirtilen uygulamalar:
yerine getirmek icin birden fazla gdsterge veya yazici tertibat iceriyorsa veya onlara baglaniyorsa ve
bu tertibatlar, tartim sonuclarini tekrar ediyor ve tarti aletinin dogru sekilde ¢calismasini etkilemiyorsa
ve eger tartim sonuglari, Yonetmelik hiikiimlerini yerine getiren tart1 aletinin bir pargasi tarafindan
dogru ve silinmez bir sekilde yaziliyor veya kaydediliyor ve dl¢timle ilgili taraflar 6l¢iim sonuglaria
ulasabiliyorsa, bu tertibatlarin gerekli 6zellikleri saglamasi aranmaz. Bununla beraber, tart1 aletinin
halka dogrudan satis yerlerinde kullanilmalar1 halinde, satici ve alici i¢in gosterge ve yazic tertibatlar
gerekli 6zellikleri karsilamak durumundadir.

METROLOJIK SARTLAR

1-Kiitle birimleri

Kullanilan kiitle birimleri Uluslararasi Birimler Sistemine Dair Yonetmelik hiikiimlerine uygun
olacaktir.

Bu kosula uygun olmak iizere asagidaki birimlere miisaade edilir.
e Sl birimleri : Kilogram, mikrogram, miligram, gram ve ton.
e Imperyal 6l¢ii birimleri : Paund, ons ve troy ons.
e Sl olmayan diger birimler : Kiymetli taglarin tartilmasi halinde metrik karat.

Yukarida atifta bulunulan ingiliz imperyal kiitle birimlerini kullanan tarti aletleri igin, asagidaki
ilgili hiikiimler, basit eleme kullanilarak sozii edilen imperyal birimlerine doniistiiriilecektir.

2-Dogruluk smiflar:
2.1-Asagida dogruluk smiflar1 tanimlanmaktadir.

I Ozel,
II Yiiksek,
III Orta,
II1I Basit

Bu siniflar Tablo 1’de tanimlanmuislardir.



TABLO 1

Dogruluk Simiflar
Sin1 Muayene Sabiti (e) En kiiciik Muayene sabiti sayis1 (n)
f kapasite n=Max
(Min) e
En az En az En ¢ok
I [0,00l g<e 100 e 50 000 ;
II | 0,001 g<e<0,05g 20e 100 100 000
0,1 g<e 50e 5000 100 000
or | 0,1 g<e<2g 20e 100 10 000
g<e 20e 500 10 000
Imr | 5 g<e 10e 100 1 000

Nakil tarifesinin belirlenmesinde II ve III. Sinif tart1 aletlerinde minimum kapasite 5 e olarak
almacaktir

2.2-Taksimat araliklar:

2.2.1- Boliintii degeri (d) ve muayene sabiti (e) kiitle birimi cinsinden 1 x 10*, 2 x 10,
5x 10* seklinde olmalidir. Burada “k” bir tam say1 veya sifirdir.

2.2.2-Yardime1 gosterge tertibati olmayan biitiin tart1 aletlerinde d=e dir..
2.2.3-Yardimc1 gosterge tertibatli tart1 aletleri icin asagidaki sartlar gecerlidir;
e=1x10"g
d<e<10d
e=10" g ved < 10" golan I. sinif tart aletleri i¢in bu kural aranmaz.
3-Siiflandirma
3.1-Tek tartim sahal tart: aletleri
Yardimci gosterme tertibati ile donatilmig tart1 aletleri [ veya II. Sinif olmalidirlar. Bu
tart1 aletlerinde, minimum kapasitenin alt sinirlari, Tablo 1’in 3’iincii siitununda yer alan
muayene sabiti (¢)’nin yerine boliintii degeri (d)’nin konulmasi ile elde edilir.

Eger d < 10 g ise, Lsinif tart: aletlerinde maksimum kapasite 50 000 e’ den az
olabilir.



3.2-Cok tartim sahah tarti aletleri

Cok tartim sahasina, tart1 aleti iizerinde acik¢a gosterilmeleri halinde miisaade edilir.
Her bir tartim kademesi madde 3.1.’e gore smiflandirilir. Eger tartim kademeleri farkli
dogruluk siniflarinda yer aliyorsa, tarti aleti tartim kademelerinin ait oldugu dogruluk
siniflariin en zor sartlarina uygun olmalidir.

3.3-Cok boliintiilii tarti aletleri
3.3.1-Tek tartim sahali tart1 aletleri, birden ¢ok kismi tartim sahasina sahip olabilirler.
(cok boliintiilii tart1 aleti)

Cok boliintiilii tart aletleri yardimci gosterge tertibatina sahip olamazlar.

3.3.2-Cok boliintiilii tart1 aletlerinin her bir kismi tartim aralig1 su sekilde tanimlanir;

Muayene sabiti ¢; €it) > €
Maksimum kapasitesi Maxi Maxr = Max
Minimum kapasite Min; Min; = Max .y
Min; = Min
Burada;
i=1,2, ... r

i = Kismi tartim sahasi numarasi
r = Kismi tartim sahalariin toplam sayisidir.
Tiim kapasiteler, kullanilan dara degerine bakilmaksizin, net yiik kapasitesidir.

3.3.3- Kismi sahalar1 Tablo 2’ye gore siniflandirilirlar. Biitiin kismi tartim sahalar1 ayni dogruluk
smifindadirlar ve bu sinif ayni1 zamanda tarti aletinin dogruluk sinifidir.

TABLO 2
Cok boliintiilii tart1 aletleri

i = Kismi tartim sahasi numarast
r = Kismi tartim sahalarimin toplam sayis1

Sin1 | Muayene sabiti (e) Minimum Muayene sabiti sayisi
f kapasitesi (Min)
En az Enaz (1) En ¢ok
n = Max n= Max
C (+1) €i
I 0,001 g<g 100 ¢; 50 000 -
II | 0,00l g<e <005¢g 20 e; 5000 100 000
0,1 g<e 50 ¢ 5000 100 000
I |01 g<e; 20 ¢; 500 10 000
5 g<lg




v

10 €

50

1 000

i=ricin, eile e, yer degistirerek Tablo 1’in ilgili siitunu uygulanir.

4-Dogruluk

4.1- Bu Yonetmeligin 8 inci maddesinde yer alan prosediirlerin uygulanmasi konusunda, gosterge
hatasi, Tablo 3’de gosterildigi gibi miisaade edilen maksimum gosterge hatasini agamaz. Dijital
gosterge durumunda, gosterge hatasi yuvarlatma hatasi i¢in diizeltilecektir.

On ayarli dara degeri hari¢ olmak iizere miisaade edilen maksimum hatalar, miimkiin olan biitiin
yiiklerdeki net degerler ve dara degerleri i¢in gegerlidir.

TABLO 3
Miisaade edilen maksimum hatalar
Yiikleme
Smif 1 Smif 11 Smuf 11 Staf 1111
0 <m<50000e 0 <m<5000e 0 <m<500e 0<m<50e
50000e<m<200000e| 5000e<m<20000e 500e<m<2000e 50e<m<200 e
200 000 e <m 20000e<m<100000e [2000e<m<10000 e |[200e<m<1000e

Miisaade
edilen
Max. hata

+05e
t1e

+ 15e

4.2-Kullanimda miisaade edilen maksimum hatalar, madde 4.1°de belirlenen hatalarin iki katidir.

5-Tarti aletinin tartim sonuglari, tekrarlanabilir ve diger gosterme tertibatlar: ve dengeleme
yontemleri kullanilarak yeniden iiretilebilir olmalidir.

Tartim sonuglari, yiik tastyicisi lizerinde yiikiin pozisyon degisikliklerine kars1 yeterince duyarsiz

olmalidir.

6-Tart1 aleti ¢ok kii¢lik miktarlardaki yiik degismelerine reaksiyon verebilmelidir.

7-Tesir miktarlar1 ve zaman iliskileri

7.1- Egik bir pozisyonda kullanimi muhtemel II., III ve IV. sinif tart1 aletleri normal yerlestirme
kosullarinda s6z konusu olabilecek egiklige kars1 yeterince duyarsiz olmalidir.

7.2-Tart1 aletleri iiretici tarafindan verilen sicaklik araligi icinde gerekli metrolojik kosullart
saglamalidirlar. Bu sicaklik aralig1 asagidaki degerlerde olmalidir.

I. smuf tarti aletleri i¢in en az 5 °C
II. smuf tarti aletleri i¢in en az 15°C,
II1. ve IV sinif tart1 aletleri igin en az 30°C

Ureticinin belirledigi sicaklik smirlart meveut degilse - 10°C  +40°C sicaklik araligi esas alinir.

7.3-Elektrik sebekesine irtibatli tart1 aletleri, normal sebeke dalgalanmalari dahilinde metrolojik
ozelliklerini koruyacaklardir.




Pille ¢alisan tarti aletleri, voltaj gerekli minimum degerin altina diistiigiinde bunu ikaz etmeli ve bu
sartlarda ya dogru olarak caligsmaya devam etmeli yada otomatik olarak isletme dis1 kalmalidir.

7.4- “e” degeri 1 gramdan az olan I ve II. sinif tart1 aletleri hari¢ olmak tizere diger elektronik tarti
aletleri, kendi sicaklik araliklarinin iist sinirinda yiiksek relatif nem ortamlarinda metrolojik sartlar
saglamalidirlar.

7.5-11, III ve IV. smuf tart1 aletlerinin uzun bir siire yiike maruz kalisi, bu yiikteki tartim sonucu
iizerinde veya yiikiin kaldirilmasint miiteakip sifir gdstergesi tizerindeki etkisi 6nemsiz olmalidir.

7.6-Diger sartlar altinda ya tart1 aleti dogru olarak ¢alismaya devam edecek veya otomatik olarak
devre dig1 kalacaktir.

TASARIM VE YAPI
8- Genel sartlar

8.1-Tart1 aletlerinin tasarim ve yapisi, uygun sekilde kullanildiklar1 ve kurulduklar: takdirde ve
tasarlandiklar1 kullanim ortamlarinda ¢alistiklarinda metrolojik 6zelliklerini koruyacak sekilde olmali,
ayrica kiitle degeri de gosterilmis olmalidir.

8.2-Elektronik tart1 aletleri, ariza etkilerine maruz kaldiklarinda , anlamli olmayan arizalari
gosterebilirler. Ancak bu tart1 aletleri anlamli olan arizalar1 otomatik olarak tespit etmeli ve
bildirmelidir.

Otomatik olarak tespit edilen anlamli ariza elektronik tarti aleti tarafindan gorsel veya sesli olarak

ikaz edilecek ve bu sinyal kullanicinin miidahalesine kadar yada ariza ortadan kalkincaya kadar
devam edecektir.

8.3- Ek I madde 8.1 ve madde 8.2’de belirtilen sartlar, bu tiir tart1 aletlerinin dngdriilen kullanim
g0z Oniine alindiginda, normal sayilan bir zaman siirecinde siirekli olarak saglanmis olmalidir.

Dijital elektronik tertibatlar, dl¢lim isleminin dogru olarak seyrini , gosterim kolayligini ve tiim veri
depolama ve transfer islemlerinin yeterli kontroliinii stirekli yerine getirmelidirler.

Otomatik olarak tespit edilen anlamli dayaniklilik hatasinin otomatik olarak tespit edilmesi iizerine,
elektronik tart1 aletleri; kullanict miidahale edene kadar veya hata ortadan kalkana kadar sinyal
verecek sekilde gorsel ve isitsel olarak ikaz vermelidir.

8.4-Harici tertibatlarin uygun ara baglantilar vasitasiyla elektronik tarti aletine baglanmasi halinde,
elektronik tarti aletinin metrolojik 6zellikleri {izerinde istenmeyen etkiler olmamalidir.

8.5-Tart1 aletleri hileli kullanim1 kolaylastirmasi muhtemel 6zelliklere sahip olmamali ve kasti
olmayan hatali kullanim ihtimalleri en az olmalidir. Kullanici tarafindan sokiilmesine ve ayar
edilmesine miisaade edilmeyen pargalar, bu tiir olaylara karsi emniyet altina alinmalidir.

8.6-Tart1 aletleri bu Yonetmelikte ongoriilen muayenelerin yapilmasina zorluk teskil edecek imal
edilmemelidir.

9-Tartim sonuclarinin ve diger agirhk degerlerinin gosterimi
Tartim sonuglar ve diger agirlik degerleri, dogru ve agik olarak gdsterilmeli ve yanlis
anlamaya sebebiyet vermemelidir. Gosterge degerleri, normal kullanim sartlari altinda kolay
okunabilir olmalidir.

Ek I madde 1’de bahsedilen birimlerin adlar1 ve sembolleri, Uluslararas: Birimler Sistemine Dair
Yonetmelige uygun olmali ve buna ek olarak metrik karat i¢in “ct” sembolii kullaniimalidir.

Tarti aleti ,Maksimum kapasite art1 9e ‘den daha fazlasini1 gostermemelidir.

Yardimci gosterge tertibatina yalnizca ondalik isaretinin sag tarafi i¢in miisaade edilir.
Genisletilmis gosterge tertibat1 yalnizca gegici olarak kullanilabilir ve bu tertibat ¢alisirken sonuglarin
yazilmas1 miimkiin olmamalidir.

Ana gostergelerle karistirilmadikga, yan gostergeler gosterme yapabilir.
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10-Tartim sonu¢larinin ve diger agirhk degerlerinin yazilmasi (basilmasr)

Yaziimis /basilmis sonuglar dogru, yeterince tanimlanmig ve agik olmalidir.
Yazih ¢iktilar, acik, okunakli, silinmez ve dayanikli olmalidir.

11-Hizalama
Tarti aletleri gerekli hallerde bir seviyelendirme tertibati ve egim gosterge
tertibati ile donatiimalidir. Bu tertibatlar, tarti aletinin uygun kurulumunu
saglayacak yeterli duyarlikta olmalidir.

12-Sifir ayan

Tart1 aletleri sifirlama tertibatlari ile donatilabilirler. Bunlar dogru bir sifirlama yapmalilar ve yanlis
Olciim sonuglarina sebebiyet vermemelidirler.

13-Dara ve 6n ayarlamal dara tertibatlar:

Tart1 aletleri bir veya daha fazla dara tertibatina ve ayni sekilde 6n ayarl dara tertibatlarina sahip
olabilirler. Dara tertibatlari, gostergede dogru bir sifir ayarini ve net agirliklarin dogru Sl¢timiinii
olusturmahdirlar. On ayarh dara tertibatlari ise, hesaplannis net degerlerin hatasiz olarak
belirlenmesini temin etmelidirler.

14-Maksimum kapasitesi 100 kg (100 kg dahil) ‘a kadar olan, halka acik satis yerlerinde
kullanilan tarti aletleri i¢in ilave sartlar;

Halka agik satig yerlerinde kullanilan tarti aletleri, tartim iglemiyle ilgili biitiin bilgileri
gostermelidir. Fiyat gostermeli tarti aletleri ise, satin alinacak iriiniin fiyat hesaplamasini
miisteriye agikca gostermelidir.

Odenecek fiyat gosteriliyorsa, bu dogru olmalidir.

Fiyat hesaplamali tart1 aletlerinin baslica gostergeleri, miisterinin fiyati dogru olarak
okuyabilecegi kadar yeterli bir siire gostermelidir.
Fiyat hesaplamali tarti aletleri , tiim islemlerle ilgili biitiin bilgileri acik, kesin ve uygun
sekilde bir fis veya etiket iizerine yazmak ve iirlin bagina tartma ve fiyat hesaplama benzeri
islevlerden bagka islevleri de yerine getirebilir.
Tart1 aletleri, dogrudan veya dolayli gostergelerin, kolay ve basit anlagilmasimi engelleyici
ozellikler tagimamalidir.

Miisteriler, tarti aletlerinin arizali ¢alismasindan dolay1 dogru olmayan satiglara karsi korunmalidir.

Yardimc1 gosterge tertibatlar1 ve genisletilmis gosterge tertibatlarina miisaade edilmez.
Hileli kullanima yol agmamasi sartiyla ek donanimlara miisaade edilir.

Bu béliimiin gereklerine uymayan, ancak normal olarak halka agik satig yerlerinde kullanilan tarti
aletlerine benzeyen tarti aletlerinin gostergesinin yakinina “Halka acik satig yerlerinde kullanilamaz”
ibaresini tagtyan bir etiket silinmeyecek sekilde takilir.

15-Fiyat etiketlemeli tarti aletleri
Fiyat etiketlemeli tarti aletleri, halka agik satig yerlerinde kullanilan fiyat gostermeli tarti aletlerine
uygulanan sartlarin bu tarti aletlerine tekabiil edenlerini saglamalidir. Minimum kapasitenin altindaki
degerleri fiyat etiketine yazmak miimkiin olmamalidir.

EKII
1-AT tip incelemesi
1.1- AT Tip incelemesi prosediirii, tiretimi planlanan tart1 aletini temsil eden bir

numunenin(tip), bu yonetmelik gereklerini saglayip saglamadiginin onaylanmis kurulus
tarafindan dogrulanmasini ve belgelenmesini kapsar.

1.2- Tip inceleme basvurusu, iiretici tarafindan sadece tek bir Onaylanmis Kurulusa yapilir. Tip
inceleme bagvurusunda sunlar olmalidir;
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e  Ureticinin adi ve adresi,
e Baska bir onaylanmis kurulusa daha dnce bagvurulmadigina dair yazili beyanname,
e EK III’de muhtevasi belirlenen tasarim dosyast.

Bagvuru sahibi yukarida sayilan dokiimanlarla birlikte, bundan sonra “tip” olarak
adlandirilacak olan tart1 aletini temsil eden bir numuneyi de onaylanmis kurulusa teslim
eder.

1.3-Onaylanmis kurulus;

1.3.1-Tasarim dosyasini inceler ve tipin dosyaya uygun olarak imal edilip edilmedigini tespit
eder.
1.3.2-Bagvuru sahibi ile muayene ve /veya deneylerin hangi mahalde yapilacagi konusunda
mutabakata varir.

1.3.3-Bu  Yonetmeligin 6 nci maddesinde bahsedilen standartlarin uygulanmadigi
hallerde, {iretici tarafindan benimsenen ¢oziimlerin ydnetmelik hiikiimlerini karsilayip
karsilamadigini kontrol etmek icin gerekli muayene ve / veya deneyleri yapar veya yaptirir.
1.3.4-Uretici ilgili standartlari uygulamay: tercih etmesi durumunda, bunlarin etkin bir
sekilde uygulanip uygulanmadigini, bu suretle temel gereklere uygunlugun saglanip
saglanmadigin1 kontrol etmek icin gerekli muayene ve deneyleri yapmak veya yaptirmak
gorevleriyle yiikiimliidiir.

1.4-Tipin bu Yonetmelik hiikiimlerine uygun bulunmasi halinde, onaylanmig kurulus bagvuru

sahibine “AT Tip Onay1 Belgesi” verecektir. Bu sertifika, muayene ve deney sonuglarini, lizumu
halinde gegerlilik sartlarini, onay almis tart: aletine ait kimlik bilgilerini ve eger varsa tart1 aletinin
caligma prensibinin tanimini ihtiva edecektir. Ilgili teknik dokiiman, sema ve planlar bu sertifikaya
ilistirilecektir.

Tip onay sertifikasi, verildigi tarihten itibaren 10 y1l siireyle gecerlidir ve miiteakip her 10 yilda
yenilenebilir.

Yeni teknolojilerin uygulanmasi neticesinde, tarti aletinin tasariminda koklii degisiklikler olmasi
halinde , sertifikanin gecerliligi 2 y1l ile sinirlandirilip 3 yila kadar uzatilabilir.

1.5- Onaylanmis Kurulus, asagida verilen listeyi diger iiye tilkelere bildirmelidir.

e Alman AT Tip incelemesi bagvurulart

e Verilen AT Tip Onay1 Belgeleri

e Reddedilen Tip Onay Belgesi bagvurulari

e  Verilmis olan belgelerle ilgili diizeltmeler ve degisiklikler

Ayrica, Onaylanmis Kurulus, AT Tip onay belgelerinden iptal edilenleri iiye iilkelere derhal
bildirmelidir. Bakanlik diger iiye iilkelerden gelen bu bilgileri, kendisinin yetkilendirdigi
Onaylanmig Kuruluglara iletmelidir.

1.6- Diger onaylanmis kuruluslar, herhangi bir onaylanmig kurulustan tip onay sertifikalarinin ve
eklerinin bir kopyasini diledikleri zaman alabilirler.

1.7- Basvuru sahibi, onayl1 tipte yaptig1 (yapacagi) herhangi bir degisiklikten tip onay sertifikasi
aldig1 onaylanmis kurulusu haberdar eder.
Onayli tipte yapilan degisiklikler, bu Yonetmelikteki temel gereklere uygunlugu etkiliyorsa, AT

Tip Onay Belgesini veren Onaylanmis Kurulustan ek onay almak gerekir. Bu ek onay , orijinal tip
onay sertifikasina eklenerek verilir.

2-AT tipe uygunluk beyam (iiretim kalite giivencesi)

2.1-AT Tipe uygunluk beyaninda, madde 2.2 nin yiikiimliiliiklerini karsilayan tiretici, ilgili tartt
aletlerinin AT Tip Onay sertifikasinda tanimlanan tip ile , onlara uygulanacak bu Yénetmelik
hiikiimlerini sagladiklarini beyan eder.
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Uretici, her bir tart1 aleti iizerine CE Uygunluk isaretini ve EK IV de éngbriilen tanitim yazilarin
ilistirir ve yazili bir uygunluk beyani tanzim eder.

CE Uygunluk isaretine, madde 2.4.’te atifta bulunulan AT gézetiminden sorumlu Onaylanmis
Kurulusun kimlik kayit numarasi eslik etmelidir.

2.2-Uretici, EK Il madde 2.3’de belirtildigi gibi bir “Kalite Sistemi” ni yeterli bir
sekilde uygular ve EK Il madde 2.4’ de belirtilen AT g6zetimine tabidir.
) 2.3-Kalite garanti sistemi
2.3.1-Uretici, kendi Kalite Sistemini onaylamasi i¢in bir onaylanmig kurulusa bagvuracaktir.
Basvuruda verilecek evraklar;

. Onayl kalite sisteminin uygunluk ve etkinliginin siirekliligini saglayacagina dair
taahhiitname.
. Uygunluk ve etkinligin devamimi saglamak icin onayl kalite sistemini devam

ettirecegine dair taahhiitname
Uretici, tiim ilgili bilgileri, 6zellikle de kalite sisteminin belgelerini ve tart1 aletine ait tasarim
dosyasini onaylanmig kurulusa verecektir.

2.3.2- Kalite sistemi, tart1 aletinin AT Tip Onay Belgesinde tanimlanan prototipe ve onlara
uygulanacak bu Yonetmelik hiikiimlerine uygunlugu temin etmelidir.

Uretici tarafindan benimsenen biitiin kriterler ve hiikiimler , yazili kurallar , prosediirler ve
talimatlar seklinde sistematik ve diizenli bir sekilde dosyalanacaktir. Bu kalite sistemi dosyast, kalite
programlarinin, planlarin, brosiirlerin ve kayitlarin dogru anlagilmasini saglar. Bu dosya 6zellikle
asagidakilerin yeterli tanimini igermelidir;

e  Kalite hedefleri, drgiitsel yapi, idarenin {iriin kalitesi ile ilgili sorumluluklari ve yetkileri,
e Uygulanan imalat prosesi, kalite kontrol ve kalite garanti teknikleri ile sistematik dnlemler,
e Imalattan 6nce , imalat sirasinda ve sonrasinda uygulanacak muayene ve deneyler ile bunlarin
hangi siklikta yapildigs,
e  Gerekli Uiretim kalitesinin elde edilmesini ve kalite sisteminin etkin olarak islemesini
denetleyecek araglar.
2.3.3-Onaylanmis Kurulus, EK 1l madde 2.3.2°de bahsedilen kosullar1 karsilayip
karsilamadigina karar vermek i¢in, kalite garanti sistemini inceleyecek ve degerlendirecektir.
Kalite Sisteminin karsilik gelen uyumlastirilmis standartlart yerine getirmesi durumunda, bu
gerekleri sagladigi kabul edilir. Onaylanmig Kurulug kararini imalatgiya bildirecek ve bundan diger
onaylanmus kuruluslar1 haberdar edecektir. Imalatgiya yapilan bildirim muayene sonuglarini ve ret
halinde bu kararin gerekgelerini igerecektir.

2.3.4-Uretici, kalite sistemini onaylayan onaylanmis kurulusa yeni teknolojilerin ve yeni kalite
anlayislarinin neden olduklar1 degisikliklerle iliskin olarak kalite giivence sistemlerinin
giincellestirilmesi hakkinda bilgilendirir.

2.3.5-Kalite sisteminin onayini iptal eden herhangi bir onaylanmis kurulus bundan diger
onaylanmis kuruluslart haberdar eder.

2.4-AT gozetimi
2.4.1-AT Gozetiminin amaci, imalat¢inin onaylanmis kalite sisteminden dogan yiikiimliiliiklerini
geregi gibi yerine getirmesini saglamaktir.

2.4.2-Uretici, onaylanmig kurulusa denetim amaciyla iiretim , muayene, deney ve stoklama
mabhallerine giris konusunda gerekli izni vermek ve her tiirlii kolaylig1 géstermek zorundadir. Ayrica
ozellikle agagidaki gerekli biitlin bilgileri temin etmelidir.

e Kalite sistemi hakkinda dokiimantasyonlar,
e Tasarim dosyasi,
e  Denetim raporlari, deney ve kalibrasyon verileri, ilgili personelin nitelikleri hakkindaki
raporlar vb. gibi kalite sistemine ait kayitlar.
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Onaylanmis Kurulus iireticinin , kalite sistemini devam ettirmesini ve uygulamasini
teminen periyodik denetimlerde bulunur ve iireticiye bu denetimleri hakkinda rapor verir.
Ayrica onaylanmis kurulus ani denetim de yapabilir. Bu denetim sirasinda onaylanmig
kurulus tam veya kismi tetkikler yapabilir ve iireticiye denetimine iligkin bir rapor ve liizumu
halinde denetim raporu sunar.

2.4.3. Onaylanmis kurulus, lireticinin onayl kalite sistemini aynen devam ettirmesini ve
uygulamasini saglayacaktir.

3.AT dogrulamasi

3.1-AT Dogrulamas, iireticinin EK II madde 3.3’e uygun olarak kontrol edilen tarti aletlerinin,
ayni1 zamanda AT Tip Onayi’nda tanimlanan tipe uygun olduklarini ve bu yonetmeligin kendileri i¢in
gegerli olan gereklerini yerine getirdiklerini garanti ve beyan ettigi yontemdir.

3.2-Uretici , iiretim siirecinin, tart: aletlerinin AT Tip Onayr’nda tanimlanan tipe ve bu
Yonetmeligin kendileri i¢in gegerli olan gereklerine uygun olmasi i¢in gerekli tiim dnlemleri alir.
Uretici, her bir tart: aleti iizerine CE Uygunluk Isaretini ilistirir ve yazili bir uygunluk beyannamesi
tanzim eder.

3.3-Onaylanmis Kurulus, tart1 aletlerinin bu Y6netmeligin taleplerine uygunlugunu denetlemek
icin, EK II madde 3.5 uyarinca tek tek her iiriinii kontrol etmek ve denemek suretiyle ilgili kontrol ve
deneyleri gergeklestirir.

3.4-AT Tip Onayina tabi olmayan tart1 aletlerine yonelik olarak, talep etmesi halinde Ek I1I’de
belirtilen tart1 aletinin tasarimina iliskin belgeler onaylanmis kurulusa ibraz edilecektir.

3.5-Her bir tart1 aletinin kontrol ve denenme yoluyla dogrulanmasi

3.5.1-AT Tip Onay1 Belgesinde tanimlanan tipe ve bu Yonetmeligin gereklerine uygunluklarimi
dogrulamak icin, biitiin tart1 aletleri tek tek muayene edilip, madde 6’da bahsi gecen standartlarda
Ongoriilen deneylere veya bunlarin esdegeri olan deneylere tabi tutulurlar.

3.5.2-Onaylanmis kurulus taleplere uygunlugu tespit edilen her tart1 aletine kimlik kayit numarasini
ilistirir veya ilistirilmesini saglar ve uygulanan deneylere dair bir uygunluk belgesi diizenler.

3.5.3-Uretici, talep halinde, Onaylanmis Kurulusun verdigi uygunluk belgesini ibraz edebilmelidir.

4. AT birim dogrulamasi

4.1-AT Birim Dogrulamast, iireticinin genellikle belirli bir kullanim ig¢in tasarlanmis olan ve
kendisi i¢in EK II madde 4.2°de atifta bulunulan belgenin tanzim edildigi tart1 aletinin, bu
Yonetmeligin kendisi i¢in gerekli olan sartlarin1 yerine getirildigini garanti ve beyan ettigi yontemdir.
Uretici CE Uygunluk Isaretini tart1 aletlerine yerlestirir ve yazil1 bir uygunluk beyannamesi tanzim
eder.

4.2-Onaylanmis Kurulus, tart1 aletinin bu Yo6netmeligin ilgili gereklerine uygunlugunu kontrol
etmek i¢in, tart1 aletini tetkik eder ve bu Yonetmeligin 6 nc1 maddesinde bahsi gegen ilgili standartlara
uygun olarak gerekli deneyleri veya bunlarin esdegeri olan deneyleri yapar.

Onaylanmis Kurulus, sartlara uygunlugu tespit edilen tart1 aletine kimlik kayit numarasini ilistirir
veya ilistirilmesini saglar ve uygulanan testler hakkinda yazili bir uygunluk belgesi tanzim eder.

4.3-Ek I1I"de belirtilen teknik tasarim evraklari, tart1 aletinin yonetmelik gereklerine uygunluk
sagladigini ve tart aletinin tasarim, {iretim ve isleyisini anlamay1 saglamaktir. Onaylanmis Kurulug
teknik dosyaya ulagabilmelidir.

4.4-Uretici, talep edildigi takdirde Onaylanmis Kurulusun diizenledigi uygunluk belgesini
sunabilmelidir.

5- Ortak hiikiimler
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5.1- Eger kullanim yerine tagima, tarti aletinin montajini gerektirmiyorsa, kullanim yerinde
hizmete alma, tart1 aletinin performansini etkilemesi muhtemel montajini veya teknik kurma islerini
gerektirmiyorsa ve kullanim yerinde yergekimi etkisi g6z oniinde tutuluyorsa veya tart aleti bu
yercekimi degisimlerine kars1 duyarsiz ise, AT Tipe Uygunluk Beyani (iiretim kalite giivencesi) , AT
Dogrulamasi ve AT Birim Dogrulamas iireticinin {iretim tesislerinde veya herhangi baska bir yerde
gerceklestirilebilir. Diger biitlin hallerde bu iglemler tart1 aletinin kullanim yerinde yapilacaktir.

5.2- Eger tart1 aletinin performansi yer ¢ekimi kuvveti degismelerine karsi duyarli ise, EK Il
madde 5.1°de bahsedilen prosediir iki asamali olarak icra edilir. Birinci asamada tart1 aletinin
sonuglart yergekiminden bagimsiz, ikinci asamada ise tart1 aletinin sonuglar1 yer¢ekimine
bagimli muayene ve testler gergeklestirilir. (Eger liye devletler topraklarmi yercekimi
acisindan bolgelere ayirmigsa “kullanim yeri” ibaresinden terazinin kullanildig1 “yergekimi
bolgesi” anlagilir.)
5.3.1-Bir iretici EK II madde 5.1’de adi gegen yoOntemlerden birini iki asamali olarak
uygulamay1 segerse ve bu iki asama iki ayr1 birim tarafindan uygulanacak olursa, bu
durumda yontemin birinci asamasini gecen bir tarti aleti, bu birinci asamaya katilmis olan
Onaylanmis Kurulusun kimlik kayit numarasini tasimak zorundadir.

5.3.2-YOntemin birinci agamasini uygulayan taraf, her bir tart1 aleti igin, tarti aletinin tanimlanmasi
i¢in gerekli bilgileri igeren ve uygulanan tetkik ve deneyleri belirten bir sertifika diizenler.

Yontemin ikinci asamadaki tetkiklerini yapacak olan taraf, daha 6nce uygulanmamis olan tetkik ve
deneyleri gergeklestirir.

Uretici , talep edildigi takdirde Onaylanms Kurulusun diizenledigi uygunluk belgesini
sunabilmelidir.

5.3.3-Birinci asamada AT Tip Uygunluk Beyannamesi yontemini tercih eden iiretici, ikinci
asamada da ayni1 yontemi yada AT dogrulamasi yontemini segebilir.

5.3.4-CE Uygunluk Isareti, ikinci asamanin bitiminden sonra, ikinci asamaya katilan Onaylanmis
Kurulusun kimlik kayit numarasi ile beraber tart1 aletine ilistirilir.

EK I

Teknik tasarim dosyasi (dokimant)
Teknik tasarim dosyas, tart: aletinin tasarimini, imalatini ve isleyisini agikc¢a gostermeli ve bu
Yonetmelik hiikiimlerine uygunlugunun degerlendirilmesine imkan saglayacak muhteviyatta
olmalidir.

Teknik dosya tart1 aletinin &zelliklerine gére sunlari icermelidir;

. Tipin genel tanima,
e Planlanan tasarimlar ve bilesenlerin imalat ¢izimleri ve planlari, montaj pargalari, devreler, ve
benzeri
. Yukaridakilerin ve tart1 aletinin isleyiginin kolaylikla anlasilmasini teminen, gerekli
tanimlama ve agiklamalar,
. Bu Yonetmeligin 6 nci  maddesinde belirtilen tam veya kismen uygulanan

standartlarin listesi ve belirtilen standartlar uygulanmamissa, temel gerekleri saglamak {izere
benimsenen ¢dziimlerin tanimi ,

e  Yapilan tasarim hesaplamalarinin ve deneylerin sonuglari,

e Deney raporlari,
. AT Tip Onay1 belgeleri ve tasarimda kullanilanlara benzer parcalari igeren cihazlar
izerinde yapilan ilgili deney sonuglart.
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EK 1V

1-AT uygunluk degerlendirmesi prosediiriine tabi tarti aletleri
1.1- Bu tart1 aletleri asagidaki tanitici karakteristik bilgileri tasimak zorundadirlar;

a) Ek VI’datanimlanan CE semboliinden olusan CE Uygunluk isareti ile beraber bu
isaretin tatbik edildigi yili ifade eden rakamin son iki hanesi ;

- AT Gozetimini veya AT Dogrulamasini yapan Onaylanmis Kurulusun ve kuruluslarinin
kimlik kayit numaralar1. Burada deginilen isaret ve tanitim yazilari, belirgin bir sekilde
gruplanmis halde tart1 aletine yerlestirilmelidir.

b) Yesil zemin iizerinde siyah renkte “M” harfi olan 12,5 mm x 12,5 mm ebatlarinda
bir etiket.

c) Ayrica asagidaki bilgiler;
1-  Gerekli hallerde AT Tip Onay Belgesinin numarasi,
2- Imalat¢min markasi veya adu,
3- Oval yada iki yarim dairenin {istten ve alttan birlestirilmesi suretiyle olusmus gerceve

icine alinmig dogruluk sinifi,
4- “Max” seklinde maksimum kapasite,
5-  “Min” seklinde minimum kapasite,
6- “e=....” seklinde dogruluk skala aralig1 (muayene sabiti),
7- CE Uygunluk isaretinin yerlestirildigi y1lin son iki rakami;
Ayrica bu bilgilerin disinda tart1 aletinin 6zelligine gore asagidaki bilgiler,

- Seri numarasi

- Birbirinden ayr1 ancak baglantili birimlerden olugan tart1 aletleri i¢in, her birim {izerine
tanitim isareti.

- “e” degerinden farkli ise “d” seklinde boliintii degeri,

- T=+...... seklinde artirmali maksimum dara yiikii,

- T=-..... seklinde eksiltmeli maksimum dara yiikii, (T, Max’ dan farkl: ise)

- “d” den farkli ise “dT” seklinde dara tertibatinin araligi,

- “Max” dan farkli ise “Lim” seklinde maksimum tasima kabiliyeti,

- Ozel sicaklik smurlart ........ °C /. °C seklinde,

- Yiik tastyici ve yiik arasindaki oran.

1.2-Tart1 aletleri CE Uygunluk isareti ve/veya tanitma yazilarmin konulmasi i¢in uygun
tertibatlara sahip olacaktir. Bunlar, tarti aletinin normal kullaniom pozisyonunda CE
Uygunluk isaretinin ve diger isaretlerin goriilebilmesini saglayacak sekilde olmali ve isaret
ve yazilarin bu tertibatlar tahrip edilmeden ¢ikarilmasinin miimkiin olmayacag1 sekilde
yapilmis olmalidir.

1.3-Tahrip edilmeden gikarilabilen bir veri plakasi kullaniliyorsa, bu plakanin damgalanmasi
miimkiin olmalidir. Tanitim plaketi, damgalanabiliyorsa bir kontrol isareti uygulamak miimkiin
olmalidir.

1.4- Max, Min, e ve d ifadeleri, ayrica gostergenin yakininda da bulunmalidir.

1.5- Bir veya daha ¢ok yiik tasiyicisina bagli veya baglanabilir her bir denge tertibati bu yiik
tastyicilarina tekabiil eden ilgili bilgileri tagimalidirlar.

2- Diger tart1 aletleri;
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Diger tarti aletleri asagidaki bilgileri tagimalidirlar:
- Imalatginin ad1 ve markasi
- Max....seklinde maksimum kapasite

Bu tarti aletleri EK IV madde 1.1 b’deki isaretleri alamazlar.

3- Bu yonetmeligin 12 nci maddede bahsedilen smirli kullanim isareti kenar uzunlugu 25 mm olan
kirmiz1 kare zemin {izerine siyah renkte biiyiik “M” harfine carpi (¢apraz) isaret konulmasiyla olusur.

EKYV

Bu Yonetmeligin 8'inci maddesinde belirtilen islemlerle ilgili igleri yapacak
kuruluglarin yetkilendiriimesinde, Bakanlik asagida belirtilen asgari kriterleri
uygular:

1- Kuruluslar gerekli arag, gereg ve personeli bulunduracaklardir.

2- Personel teknik yeterlilige ve mesleki diiriistliige sahip olacaklardir.

3- Kuruluslar bu Yonetmelikte istenen deneylerin icra edilmesi, raporlarin tanzim edilmesi,

belgelerin verilmesi ve gbzetimin yapilmasi i¢in otomatik olmayan tarti aletleri ile ilgili dogrudan

veya dolayli olarak ¢ikari olan tiim ¢evreler, kisiler veya gruplardan bagimsiz olarak

calisacaklardir.

4- Personel mesleki sirlara saygili olacaktir.

5-Milli Mevzuatlarda kuruluslarin sorumluluklar1 devlet tarafindan iistlenilmiyorsa, kuruluslar

sorumluluk sigortasi yaptiracaklardir.
Bu ekin birinci fikrasinin 1. ve 2 nci bentlerinde bahsedilen hususlarin yerine getirilmesi
konusunda Bakanlik¢a periyodik denetimler yapilir.

EK VI
CE UYGUNLUK ISARETI
CE uygunluk isareti, asagidaki yazi formuna sahip “CE” harflerinden olusur.

e CE Uygunluk isaretinin kiigiiltiilmesi veya biiyiitiilmesi esnasinda yukarida resmedilmis olan
tasarimdan elde edilen oranlara uyulmasi gerekir.

20
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3 = = n
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e CE Uygunluk igaretinin gesitli 6geleri, ayni dikey boyuta sahip olmalidir ve bu boyut da 5
mm.’den az olamaz.
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